Az adott szdrashan sziikséges fajlagos
hitételjesitményt biztosité atlagos héat-
adasi tényez6t a hiitdanyag nyomdasanak
helyes megvalasztdsdval lehet bedllitani.

A két- és haromsoros flivokaelrendezés-
sel két-haromszorosdra ndvelhet§ a
hlt6anyagdram intenzitasa, és ezzel a hi-
t6teljesitmény. A tobbsoros hengerh(ités
akkor sziikséges, amikor a hengerelt anya-
gok alakitasi ellendlldsa - és emiatt a sziik-
séges h(itdteljesitmény is -, nagyon tdg
hatdrok kdzott valtozik.
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A VON ROLL kisérleti hengerallvany telepitése a Miskolci

Egyetemen

Bevezetés

Az Alcoa-Kofém Kft. jogelddje, a Székesfe-
hérvari Konnytfémmd (KOFEM) 1969-ben
egy kutatdsi célra terveztetett, szalaghen-
gerlésre alkalmas keskenyszalag hengerall-
vanyt telepitett. A hengerallvanyt a Székes-
fehérvari Konnylfémm( megbizasabél a
VON-ROLL cég (Svdjc) tervezte és széllitotta.

Az Alcoa-Kofém Kft. kutatdsi kapacita-
sat és a hengersor miszaki allapotat fi-
gyelembe véve (gy dontott, hogy a hen-
gersort a Miskolci Egyetem Fémtani és
Képlékenyalakitastani Intézeti Tanszéké-
nek atadja.

Az attelepités az ALUMATIK Kft. féval-
lalkozasaban tortént, technolégus féter-
vez§ Szarka Jdnos, az lizembe helyezés
vezet6je dr. Olah Zoltin technolégus
kohémérndk volt.

1. A hengerallvdny attelepitése

Az attelepités feladatait alapvetéen meg-
hatdrozta a rendelkezésre 4ll6 hely sz(ikds-
sége, a kis zaj- és vibracids terhelésre vo-
natkozé elvards, a teriilet alapincézettsége
és az izotépos vastagsagmérés kivaltdsa.

A 1. és 2. dbrdk a hengerallvanynak a
Miskolci Egyetem Fémtani és Képlékeny-
alakitdstani Intézeti Tanszékének Képlé-
kenyalakité Laboratériumaban tortént te-
lepités sordn végzett munkak két fazisat
mutatjak be.
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A 3-6. abrakon az attelepitett és kor-
szer(sitett hengerallvanyrél és segédbe-
rendezéseirl mutatunk be néhany képet.
Az dttelepités soran az aldbbi munkdkat
végeztiik el:

- A Ward-Leonard rendszer(i gépcsoport,
a generdtorok, az egyenaramud motorok,
illetve a villamos gépek kozponti h(ité-
levegd elldtdsara szolgalé ventilatorok
és levegGvezetékek kivaltasa érdekében
frekvenciavaltéval megtaplalt, kény-
szerh(ités(d aszinkron motorok keriiltek
beépitésre.

- Uj hajtdsszabalyozasi és informatikai
rendszert alakitottunk ki.

- A hengerlési h(it6-kend olaj ellatds biz-
tositdsdra 1 db 1500 literes tartalyt te-
lepitettiink at. Az olaj szlrésére ,IPM”
NATIONAL STANDARD gydrtmanyu
»gyertya olajsz(ir§” szolgal.

- A h(it6-ken6 olaj dllandé feljové hémér-
sékletének biztositdsdra h(ts-fiité
rendszert alakitottunk ki.

- A hengerh(ité rendszer hatékonysagd-
nak javitasa érdekében Gj tipusd favé-
kdk keriiltek beépitésre.

- A hengerallvanyt a hatékonyabb olajgéz-
elszivds érdekében (j elszivéernydvel
lattuk el, és a szigordbb kornyezetvé-
delmi eléirdsokat is kielégitd olajlecsa-
paté és levegdsz(ird keriilt beépitésre.

- Az esetleg kialakulé tliz oltasara Marioff
HI-FOG-rendszerd, vizkoddel olté ké-
sziiléket telepitettiink a hengerallvany-

ra, az olajszlir6re és az olajtartalyra fel-
tigyeld kiilonallé védelmi korokkel.

- A hengerelt szalag vastagsdganak meg-
hatdrozdsdhoz az eredeti izotépos vas-
tagsagmérd helyett a lézeres mérési el-
vet vélasztottuk.

- Kisméret(i ontott tuskék meleghenger-
léséhez, illetve ,lemeztdblak” hideg-
hengerléséhez a gorgdsorokat helyette-
sitd, kozpontosité vonalzéval ellatott
~asztalokat” készitettiink.

- Feldjitottuk a quarto lizemmédban hasz-
nalhaté hidraulikus hengerhajlitét, és (j
munkahenger csapagytékék is késziiltek.

- Feldjitottuk és Gj hémérsékletszabalyo-
z6val lattuk el a villamos f(itésd Borell-
tipust kamrds kemencét.

- Kialakitottuk a csarnok leveg6utanpat-
l[dsdt és az esetleg sziikséges pétldlagos
flitést biztosité rendszert.

2. A hengerallvany jellemz6 paraméterei

A hengerlés médja varidlhaté, a hengerlés
torténhet
- kéthengeres {izemmédban, ,dué
hengerallvanyként;
- négyhengeres izemmédban, ,quar-
t6” hengerdllvanyként.
Az alakitds torténhet hideghengerlés-
sel vagy meleghengerléssel.
A hengerelt termék alapanyaga lehet
- hideghengerléshez: hengerelt sza-
lagtekercs vagy ,lemeztdbla”;

”




MW 2. dbra. Szerelési munkdk

M 3. dbra. A hengeraéllvany a laboratériumban MW 4. dbra. El6melegité-hdkezels kemence

M 5. dbra. Szalaghengerlés M 6. dbra. Meleg- vagy lemeztabla hengerlés
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- meleghengerléshez: ontott ,tuské”
vagy ,eléhengerelt buga”.

Szalag hideghengerlés - dué iizem-

médban:

Hengeratmérg: 220 mm
Hengertesthossz: 220 mm

Szalag hideghengerlés - quarto lizem-
médban:
Munkahenger-atmérg:

65 vagy 100 mm
Munkahenger testhossz:

220 vagy 300 mm
Tamhengeratmérg: 220 mm
Tamhenger testhossz: 300 mm
Max. hengerlési erg: 1 MN
Max. hengerlési nyomaték: 1 kNm
Hengerlési sebesség: max. 300 m/min
A sorvonémotor teljesitménye: 90 kW
Csévéls motorok teljesitménye: 37 kW
Kifejthetd feszitGerd

lecsévélén: 0,6-7,5 kN

felcsévélén: 0,6-7,5 kN
Hengerallitdsi sebesség:

lassu allitas: 0,047 mm/s

gyors allitds: 0,095 mm/s
Hengerelhet§ szalag:

Max. szalagvastagsdg: 6 mm

Min. szalagvastagsag: 0,08 mm

Max. szalagszélesség: 250 mm

Min. szalagszélesség: 50 mm

Max. tekercsatmérg: 1200 mm

Csévedob atmérd: 400 mm

(csak az els@ szdrasban:

500 mm is lehet)

Max. tekercstomeg:

660 kg (aluminiumétvozetek)

1400 kg (egyéb fémotvozetek)
Meleghengerlés — dué lizemmédban:
Aluminiumotvozetekbdl: max. 60 mm x

100...150 mm x 500...750 mm méretd ki-
sérleti alapanyagokbél végezhet§ hen-
gerlés dué lizemmaodban.

3. A hengersor eredeti mérg-érzékelGi

Az allvany lizembe helyezésekor beépitett

eredeti mérG-érzékels egységek:

- A hengerlési er6 mérésére 2 db ASEA
erémérdcella.

- A hengerlési nyomaték mérésére 2 db
ASEA nyomatékméré.

- A szalagfékez§- és hiz6(feszité)erd mé-
résére 2 db SCHINDLER RELIANCE mér6-
gorgé.

- A kifut6 szalag vastagsaganak mérésére
izotépos vastagsagmérd egység.

- A h(it6-ken6 hengerlési olaj nyomadsat,
mennyiségét és hémérsékletét mérd
eszkozok.

- A hajtomotorok fordulatszamanak mé-
résére tachogenerdtorok.

- A hengerhajlitd er6 méréséhez nyomas
jeladé.

A mért paraméterek dokumentdldsdra

a hengerallvanyt SHINDLER RELIANC re-

gisztralo rendszerrel tervezték, és késébb

az ALUTERV szakemberei szamitdgépes
mérésadatgy(jtével szerelték fel.

4. A hengersor kommunikaciés rendszere

A hengerlés kiindulé adatainak és eldirt
paramétereinek bevitele, illetve az egyes
paraméterek elGirt és/vagy mért értékei-
nek kijelzése, az egyes adatok lekérdezése
és dokumentdldsa kiilon meniipontok se-
gitségével valésithaté meg.

A kommunikaciés meni nyelve ma-
gyar. A vélaszthaté meniipontokat az in-
dité képernyén megjelend fémeni
(7. dbra) tartalmazza. A hengerlés soran
a ,Hengerlési séma” meniipont képer-
nyéjén a legfontosabb paraméterek je-
lennek meg (8. dbra). A szamszer( kijel-
zés mellett grafikus megjelenitési meg-

oldasok segitik a gyors attekinthetdsé-
get, illetve figyelmeztetnek egyes terhe-
lési szintekre.

A hengerlés megkezdése elétt ,Hen-
gerlési adatok” meniipont alatt be kell ad-
ni (vagy a felkindlt adatokat elfogaddssal
meg kell erésiteni) a kiindulé adatokat. A
hengerlés sordn gy(ijtott mérési adatokat
a ,Hengerlési tdbldzat” tartalmazza.

A mért adatokbél a szamitégép altal az
id6 fliggvényében készitett diagramok a
LHengerlési diagram” meniipont képer-
nydjén tekintheték meg (9. dbra).

5. Tervezett fejlesztések

A hengersor jelenlegi mérésadatgydjté
rendszere 1 Hz mintavételezési frekvenci-
aval végzi a mintavételezést. A mérési le-
hetdségek kiterjesztése és a hengersoron
végezhet§ mérések pontossagdnak javita-
sa érdekében az aldbbi fejlesztéseket ter-
vezziik:

— Tekercslagyit6-hékezel§ kemence tele-
pitése.

- Kis hengerlési eréknél is megbizhatéan
m(ikodé erémérg celldk beépitési lehe-
téségének megoldasa.

- Kis hengerlési nyomatékoknal is meg-
bizhatéan m(ikédé nyomatékmérdk be-
épitése az alsé és fels§ hengerek hajtdsi
ldncaba.

- A szalagfeszitd er6t mérd gorg6k mérési
pontossaganak javitasa.

- A hengerek aktualis pozici6janak meg-
hatarozdsdra alkalmas mérGérzékelSk
beépitése.

- Ken6anyag vizsgdlatokhoz kisebb
mennyiség keringtetésére alkalmas ,ki-
sérleti sz(ir6” kialakitdsa.

- Meleghengerlési kisérletek hit6-kend
rendszerének kialakitasa.
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- Ahengerek izemi h6mérsékletre torténd
elémelegitésének megolddsa.

- Kiilon mérésadatgyijté rendszer kialaki-
tasa a jelenleginél nagyobb mintavételi
frekvencidkkal torténd adatgy(ijtéshez.

Tavlati fejlesztési célok:

- A reverzalé hideghengerlés lehet§ségé-
nek biztositdsa.

- Kisérleti anyagmindségek olvasztasa, és
azokbdl vékony buga vagy vékonyszalag
Ontés megvaldsitasa.

- A hengerdllitas sebességének novelése.

- A hengerelt szalag hémérsékletének
mérése.

- A hengerek hémérsékletének mérése.

- Az elmend hit6-kend olaj hémérsékle-
tének mérése.

6. A hengerallvdnyon végezhetd kutatdsi
jelleg(i feladatok.

A hengerdllvanyra a szalaghengerlés terii-

letén az aldbbi fontosabb kutatasi jellegd

feladatok tervezhetdk:

- Az alapvet6 hengerlési paraméterek, az
anyagmingség, az alakvaltozas, a hen-
gerlési erd, a hengerlési nyomaték, a

szalagfeszités, a
hengerlési sebes-
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dolgozasa.

- H(té-, kendola-
jok, illetve emulziék vizsgdlata, teszte-
lése, alkalmazhatésagi hataraik megha-
tarozdsa.

- Kiilonleges feliiletkialakitdast lemezek
gydrtdsdra irdnyuld vizsgalatok.

- A hengerlés hatdsanak vizsgdlata a
mikroszerkezetre és a mechanikai tulaj-
donsagokra.

- A hengerelt szalagok hengerlési, héke-
zelési technolégidjanak kidolgozasa.

- Megfeleld textdrajlu szalagok hengerlési,
hékezelési technolégidjanak kidolgozasa.

- Tobbréteg(i szalagok gydrtdstechnolégi-
ajanak kidolgozdsa,

- Ujonnan kifejlesztett vagy fejlesztés
alatt allé anyagmindségek kisérleti
technoldgidjanak kidolgozasa.

- Ujonnan kifejlesztett anyagmingségek-
b6l ipari felhasznaldi célokra alkalmas
mennyiségek kisérleti gyartdsa.

#5 Dr. Zupko Istvdn — dr. Rodsz Andrds

Székesfehérvar 2008

Ismét eltelt egy év, 53 éves lett a Fémkoha-
szati Szakosztaly székesfehérvari helyi szer-
vezete. 2008. januar 30-an beszéltiik meg az
éves terviinket, s most ennek teljesitése kap-
csan részben a szokdsos programokrél, rész-
ben kiemelt eseményekrél szamolhatok be
az alabbiakban.

Meghatdrozé programunk évek 6ta az
JUtolsd szerdai” dsszejovetel. Havonta egy-
szer ekkor, a hét utols6 szerdajan mindig ta-
lalkozunk, beszélgetiink, egy-egy eléaddst is
meghallgatunk aktualis miiszaki, szervezési
kérdésekrdl, tarsvallalatokrél vagy egyszer(i-
en csak (n. érdekes témakrol.

Mdrcius 26-an meghivasunknak eleget
téve Németh Tamas, az INOTAL Kft. mdszaki
vezérigazgat6-helyettese mutatta be azino-
tai céget. (Errdl egy korabbi szamunkban be-
szamoltunk, a szerk. megjegyzése.)

A norvég ORKLA csoport tulajdondban é-
v6 SAPA és az amerikai ALCOA 2008-ban -
SAPA AB néven — egyesitette a ldgy 6tvozet(
aluminiumprofilokat gyarté egységeit. A
SAPA 6nallésodik s elvalik az ALCOA-toL. Ez
érinti az ALCOA-KOFEM Kft. présmi gyaregy-
ségétis. Aprilis 23-an errél és az,,Gj” présmi

terveir6l hallgattunk meg egy tdjékoztatét
John van den Nieuwalaar Grt6l, az alakul6
cég vezetbijétél. (Ezt az anyagot eqy korabbi
szamunkban ugyancsak kozoltiik, a szerk.
megjegyzése.) Mdjus 28-an ,Padlof(ités
(tobbrétegi cs6 eltermék szalagok gyartd-
sa)” cimmel Raffay Laszlo és Feher Janos kol-
légdinktol hallottunk el§adast.

A szeptember 24-i talalkozénkon ,Aktua-
litasok az ALCOA-KOFEM Kft. életében (beru-
hazasok, fejlesztések, szervezeti valtozasok)”
cimmel Horvath Tamds EHS-HR igazgato tar-
tott el6adast. Ot kdvetden Puza Ferenc kollé-
gank tartott megemlékezést dr. Emdd Gyula-
rolsziiletésének 100. évforduléja alkalmabdl.
A rendezvényen megtiszteltek benniinket je-
lenlétiikkel Gyula batyank leszarmazottai.
Emdd Gyula 1942-ben helyezkedett el a Ma-
gyar Bauxitbdnya Rt.-nél. Részt vett a székes-
fehérvari hengerm(i szerelésében és ennek
vezetdje lett. Mivel a habord végén az lizem
leszerelését megtagadta, a Gestapo letart6z-
tatta és a veszprémi bortonben haldlra télte.
Kalandos szakmai és magdnéletét megirta a
Holtta nyilvanitva c. visszaemlékezésében,
ami egyesiileti és véllalati tdmogatdssal je-

lent meg 2006-ban. A kiadvany egyik lektora
Puza Ferenc kollégankvolt. Ajelenlévék meg-
kaptdk ezt az érdekes 6néletirdst. (Szerényen
megjegyzem, hogy Gyula bacsiiskolatdrsa va-
gyok, mindketten a szolnoki Verseghy Ferenc
Gimndziumban érettségiztiink, csak 6 30 év-
vel korabban. CS. F.)

,Ontdde 2008 (beruhazasok, fejleszté-
sek, szervezeti valtozasok)” cimmel Horvdth
(saba vezet6 metallurgus kollégank tartott
el6addst oktéber 29-én, mig dr. D6métor Fe-
renc november 26-an mesélt élményeirél
szamos fénykép bemutatasaval.

Az ALCOA-KOFEM Mdivel6dési Hazbél ki-
lépve, szlikebb patridnkat elhagyva Horvéth
(Csaba és Puza Ferenc kollégdnk oktéber 10-
én a Miskolci Egyetemen a IX. Fémkohdszati
Napon tartott el§addst. Ugyanott hozzaszolt
dr. Csak Jozsef, majd a napot befejez§ szak-
estélyen Csurgé Lajos elnokolt.

Tobb kollégank részt vett dprilis 24-én a
hazai bauxitok anyagvizsgalatanak torténe-
tével foglalkozé IV. Szent Gydrgy-napi Bau-
xit Taldlkozén, melynek Kovdcs Istvanné
tagtdrsunk irdnyitasaval tdrsszervezdje volt
az OMM Aluminiumipari Mdzeum.
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