LONTAL ATTILA

Az ISD DUNAFERR Zrt. Meleghengermdvének fejlédési
palydja a XXI. szdzadban

Az ISD Dunaferr Zrt, Meleghengermiive 1960-ban kezdte meg a termelést 320 000
t/évre tervezett kapacitdssal. Az elmdilt 48 év alatt tGbb beruhazdsi, fejlesztési iitem-
ben a mi 2007-re elérte az 1 750 000 tonnds éves szalaghengerlési kapacitast. A szer-
20 részletesen bemutatja az eddig megtett utat, és ismerteti a stratégiai célkittizésben
meghatarozott 3 000 000 t éves termeléshez sziikséges tovabbi fejlesztéseket.

1. Bevezetés

A Dunai Vasm( épitése 1950 nyardn kezdd-
ddtt meg Dunapentele térségében. A Meleg-
hengerm(i épitése — pénziigyi és politikai
okok miatt - csak 1956-ban indult meg ér-
demben, annak ellenére, hogy a belfoldi fel-
dolgozéipar lemezsziikségletét importbél
kellett kielégiteni, és gazdasagi megfonto-
lasok mdr az '50-es években is indokoltdk
tiszta profilt lemezhengerm( épitését.

A Meleghengermdi épitése 1960-ban fe-
jez6dott be, linnepélyes felavatdsara 1960.
julius 17-én keriilt sor.

Tervmddositasokat kovetSen a henger-
sor fliggbleges és vizszintes allvanybol allé
reverzalé elénydijté sorbél és 5-dllvanyos
kvarté készsorbél, félfolytatélagos sorként
valésult meg. A Meleghengerm(i torténetét
mindvégig az allandé, folyamatos fejleszté-
sek jellemezték és jellemzik, melyek ered-
ményeként termelésének toretlen ndveke-
dése valdsult és valésul meg (1.,2. dbra).

Napjainkra csak az elénydjto sor fiiggé-
leges allvanya, a készsor 1-5 dllvanya és a
csarnokszerkezet maradt meg eredeti 4lla-
potdban.

2. A Meleghengermiben végrehajtott ko-
rabbi fejlesztések

A megvalésult korabbi fejlesztések az aldb-
biak szerint csoportosithaték:

Lontai Attila 1987-ben kapott kohémeérng-
ki oklevelet; 1991-ben kézgazdasagi,
1997-ben jogi kiegészitd végzettsegeket
szerzett. Munkdjat a Dunaferr Meleghenger-
mdvében kezdte, ahol kiilénbozé beoszta-
sok utan 1991-1997 kézétt gazdasagi veze-
td, 1998 dta gydrvezetd. 2007-t6l az OMBKE
Vaskohdszati Szakosztalyanak elnéke.
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* A kezdeti, féleg kapacitdsbévits fejlesz-
tések 1970-ig tartottak.

* A 12 kg/mm-es darabtémeg elérését biz-
tosito fejlesztések 1970-80 kdzott vals-
sultak meg.

* A 18 kg/mm-es darabtémeg elérését biz-
tosité fejlesztések 1980-t6l napjainkig
tartottak.

* A fentiekkel egy id6ben szamos, az lizem-
biztonsdgot noveld, valamint a minéség ja-
vitdsat szolgalo fejlesztésekre is sor kerdilt.

2.1. Kezdeti, féleg kapacitdsbdvits fejlesz-
tések

A hazai felhasznalék igénye mar az indu-
laskor meghaladta a tervezett 320 000 t/év
kapacitast. A termelésndvelésnek abban az
id6ben az alapvetd gdtjai az aldbbiak vol-
tak:

* kis darabtomeg,

* kétmeleges hengerlés, a tolokemencék

kis kapacitdsa,

¢ a h(itépadi tablalemezgyartds kis kapaci-
tasa.

A feldolgozdipar altal igényelt tobblet-
termelést szamos fejlesztéssel érték el. A
legfontosabbak a kdvetkez6k voltak:

* 1962-ben bevezetésre keriilt az egymele-
ges hengerlés.
* A kis teljesitmény( tolékemencéket ledl-
litottak, valamennyi betét mélykemen-
cékben lett felhevitve.
1962-ben a Hideghengerm(i csarnokaba
letelepitettek egy melegszalag-hasit6 és
egy vékonyszalag-darabold sort. Ezek a
hlt6padi gyartds aranydnak csokkenté-
sével jarultak hozza a kapacitas novelé-
séhez és a termelés bévitéséhez.
1965-ben a csévélk befogaddképessé-
gét 8 kg/mm-es fajlagos tekercstomegre,
a csévélhetd szalag vastagsagat 8 mm-re
novelték.
A mélykemence park hevitékapacitdsa-
nak novelését egy elémelegitd és egy he-
vité cella megépitése biztositotta. Ezek
1965-67-ben késziiltek el.
A darabtomeg és a hengerelt mennyiség
novekedése, valamint az egymeleges
hengerléshél adédo viszonylag nagy szu-
rasszam miatt a szovjet elénydjté sorvo-
né motort tdlterheltség miatt 1969-ben
nagyobb teljesitményd, magyar tervezé-
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s(i és gyartasd motorra cserélték (4 600
kW-osr6l 6 270 kW-osra).

* 1969-ben kiépiilt egy dj, kozépnyomasu
(6-8 bar nyomas), a hengerpalastot hd-
t6 vizrendszer is, kb. 3 600 m3/h szallita-
si teljesitménnyel.

2.2. A 12 kg/mm-es darabtomeg elérését
célzo fejlesztések

A '60-as évek végére ki kellett dolgozni a
Meleghengerm( fejlesztési koncepcidjdt
annak figyelembevételével, hogy az Acél-
m(inél elhatdroztik a folyamatos bram-
maodntés megvalésitdsat.

Eqy hengersor m(ikddésének gazdasa-
gossdga szempontjdbél igen meghatdrozé
a feldolgozhaté darabtomeg. A darabto-
meg nagysdga alapvetéen befolyasolja:

* az elérhetd hengerlési teljesitményt és

* a szalagsori gyartas fajlagos acélfelhasz-
naldsat.

Fentiek miatt a hengerm(i fejlesztési
koncepcidk kialakitadsanal meghatdrozo
szempontok voltak a kdvetkez6k:

* 230 mm vastag, maximum 8 500 mm
hosszd brammak 6ntése,

* 8 500 mm hosszi brammak hevitésére al-
kalmas, 2 db 135 t/h teljesitményti tol6ke-
mence lizembe dllitdsa (1976, 1987),

* 12 kg/mm-es Uj csévéldk telepitése 2-12
mm szalagvastagsaghoz (1975),

* 12 kg/mm-es lefejté-darabolésor 2-12
mm-es vastagsagu szalagtekercsek dara-
boldsdhoz (1984) és

* a tablalemezgydrtds megsziintetése a
szalagsoron.

A 12 kg/mm-es darabtomeggyartasi kon-
cepcié keretében az lizembiztonsagot ndveld
fejlesztésekre is sziikség volt. Igy megtortént:
e az el6nydjté sor kornyéki gorgésorok

cseréje,

* a kifuté gorgGsor cseréje,

¢ a fiiggbleges allvanynal direkt hajtds ki-
épitése, a hengerek gordiil§ csapagyaza-
stra valo atalakitdsa, tovabba

e a készsori sorvond motorok cseréje.

2.3. A klasszikus id6k feladatai

1973-t6l 1984-ig a Meleghengermiiben

igen kedvezétlen feltételek mellett tortént

a gyartas. A legfontosabb termelési problé-

mak a kdvetkezék voltak:

* 1973-76 kozdtt a folyamatosan ontott
230 mm vastag brammakat 3 000 mm-es
hosszra vagva a mélykemencékben kel-
lett heviteni.

* 1976-87 kozott az el6nydjté kiszolgdla-
sara Ossze kellett hangolni a mélykemen-
cékben és a tolékemencékben torténd
hevitést.

* 1973-84 kozott Ossze kellett hangolni a
tekercsre és h(itépadra torténd gyartast.

2.4. A 18 kg/mm-es fajlagos tekercstomeg
elérését célzo fejlesztések

A tovabbi darabtomeg-novelést tette lehe-

tévé az 1980-ban ismertté valt Coil-Box

szabadalom, amely a Dunai Vasm{i szamdra
igen idealis fejlesztési koncepciénak tiint.

Feloldotta az elénydjtd és a készsor kozti

tavolsagkorlatot, mivel az utolsé elénydj-

t6i szdrdssal egyidejlleg folyhatott az
el6lemez feltekercselése (3. dbra).

A koncepcién beliil az alabbi fejleszté-
sek valosultak meg:

* Coil-Box telepitése (1988),

* az eldnydjté vizszintes dllvany cseréje
(1988),

* (4j, nagyobb teljesitményl végvagé oll6
telepitése (1988),

* (j, 6. allvany telepitése (1992),

* (j, 18 kg/mm-es (25 tonnds) csévéls te-
lepitése a régi 1. szamd csévéls helyére
(1999),

¢ a lefejtd-darabold sor megerdsitése 25
tonnas tekercsek fogadasara (2000),

e (j daruk, fogdk, dtadokocsik beszerzése
(gyartdsa) 25 tonnds darabtomeghez.

A vevék altal elvart minéségl termékek
biztositasa érdekében szamos mingségja-
vit6 fejlesztést is meg kellett valdsitani.

A legfontosabbak a kdvetkez6k:

e (j, nagy nyomast (150 bar-os) hidrauli-
kus revétlenitd rendszer kiépitése (1988),

e (j recirkuldcios szalagh(it rendszer ki-
épitése (1991),

* brammacsiszol6 gép telepitése (1991),

e az allvanyok kozti szalaghdités kiépitése
(1992),

e vastagsdg- és szélességmérdk korszertire
cserélése (1992),

¢ a tolékemencék korszer(sitése, Uj szaba-
lyozérendszer megvaldsitasa (1994-1995),

* a 3-4-5-0s allvanyoknal elektrohidrauli-
kus vastagsagszabalyz6 rendszer, az 1-2-
3 dallvanyoknal erg-elérecsatolé rend-
szer, teljes sorndl készsori alapérték be-
allité rendszer kiépitése (1997),

¢ az elényijté sor automatikus mikddteté-
sének kiépitése (1998),

¢ a készsor el6tti revétlenités korszerdsité-
se (1998),

* a végvagds automatizdlasa (2001),

e a készsori munkahengerek h(itésének
korszer(sitése az 1-2 allvanynal (2000).

Igy alakult ki a Meleghengerm(i 2006-
ban meglévé gyartastechnikai-technolégi-
ai felépitése (4. dbra).

2.5. Az atmeneti id6szak

A 2000-2006 kozotti években a fejlesztési
folyamatok teljes mértékben lealltak. A
termelés volumenének novekedése azon-
ban nem allt le a beruhdzasok elmarada-
saval. Ez intenziv médon, a rendelkezésre
allé hengerlési idGalap novelésével valt
lehetévé, melynek alapvetd tényezéi a
karbantartas hatékonysaganak novelése
és a hengergazddlkoddsban elért eredmé-
nyek voltak.

2002-re a Meleghengerm(i kapacitdsa
évrél évre meghaladta a rendelkezésre allé
alapanyag-mennyiséget. A privatizacié
utan a 2006-os évi kiemelkedd termelési
eredményt a megjelend alapanyagtobblet
(import bramma) tette lehetdvé.
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Teljesitmény és hengerlési id6adatok alakuldsa
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3. Fiiggdleges elonyujté 2x724 kW
4. \lizszintes elényiijté 1x6270 kW
5. Bugadtadé kocsi

6. Coil-Box (el6lemez-tekercsels)
7. Végvago repiil6 olld

8. 6 dllvanyos készsor 30990 kW

11, 1. sz. csévél§ 25t

12. 3. sz. csévél6 20 t

13. Lefejt6-darabolésor (LDS)
14. Téblakdteg csomagolé
15. Tekercskikészitd

16. Revésviz kezelés (KORTE)
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3. Uj tulajdonos és dij stratégia

A privatizacié utan az j tulajdonos alap-
vetd elvdrasa volt, hogy a rendelkezésre
allé acélgydrtdsi kapacitashél a lehetd
legnagyobb mennyiség a Meleghen-
germ(ben keriiljon feldolgozdsra. Megfo-
galmazdsra keriilt az (j stratégiai cél is,
hogy a hengerlési kapacitast 3 000 000
t/év szalag kibocsdtdsdra kell alkalmassa
tenni, tovadbba a piaci helyzetiinket a ter-
mékmindéség folyamatos javitdsdval ergsi-
teni kell.

A fenti célkit(izéseket a Meleghenger-
m(viinkben az alabbi eszkdzokkel lehet el-
érni:

* a termeld idSalap novelésével,
* a t/h teljesitmény maximalizalasaval és
* a termékmindség javitasaval.

3.1. A beruhdzédsok elsé lépcsdje 2007-ben

Egyéves el6készité munka utdn 2007-ben
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megkezd§dott a beruhdzasi folyamat elsd

szakasza:

* A két tolékemence teljesitményét egyen-
ként 160 t/6rdra noveltiik. Ennek fébb
elemei:

- rekuperatorok cseréjével megnoveltiik
az égéslevegé hdmérsékletét,

- a boltozatokba fiistgaztorlé ,orr” lett
beépitve,

-a hevit6zénak hémérsékletét 20-40
°C-kal emeltiik.

e Zart rendszer( lagyvizes hiitést alkalma-
zunk a nydijtéi és készsori motoroknal,
ezzel biztositva a terheléstél fiiggetlen
egyenletes lizemi hmérsékletet.

e Az F1- F3 allvanyokban az orsés résalli-
tast hosszuloketd hidraulikus réséllitasra
cseréltiik.

* Az elektromechanikus hurokfeszitéket
hidraulikus meghajtastakra véltottuk.

* Biztonsdgosabb anyaghaladast biztosité
atvezetd mechanizmusokat telepitettiink,
ezzel csdkkentve a sori elakaddsokat.

o Lecseréltiik az elavult vastagsdg- és széles-
ségmérdét, kiegészitve szelvénymérdvel.

* Mdsodik szint{ automatikaval lefedtiik a
kemencétél a csévélékig a teljes folya-
matszabdlyzdsat, melynek legfontosabb
eredményei a vastagsag-, szélesség- és
hémérséklet-vezetésben vannak.

e Kivaltdsra keriilt a Coil-Box automatika
rendszere, jelent@sen javitva ezzel a be-
rendezés lizembiztonsagat.

Mindezek eredményeként a Meleghen-
germ( elérte az évi 1 750 000 tonnds sza-
laghengerlési kapacitast (5. dbra).

3.2. Folyamatban lévé beruhdzdsok

A stratégiai célkitlizések elérése érdekében

szamos (j beruhazasra, miszaki fejleszté-

sekre van sziikség. A kdvetkez6kben ezek
keriilnek bemutatdsra.

* Epités alatt 4ll a 280 t/h hevitési kapaci-
tasu léptetdgerendds kemence, mely le-
hetdséget ad a brammatdmeg ndvelésére
azaltal, hogy 10 500 mm hosszl bram-
mak is hevithet6vé valnak. Elkésziiltével
a rendelkezésre allé hevitési kapacitds
600 t/h-ra n6, igy a melegités miatti
veszteségidé megsz(inik.

* 22 méterrel a jelenlegi nydjto elé, és an-
nak elbontdsa utan egy (j fliggéleges és
kvarté vizszintes el6nyjté allvanyt tele-
pitiink. A megndvelt allvanyteljesitmény
lehetdséget ad arra, hogy a jelenleg
hasznalt el6lemezméreteket 5-7 szdras-
b6l tudjuk eléallitani.

* A min@ség javitdsat segiti az 4j nydjtéval
egylitt telepitésre keriil6 220 bar-os
revétlenitd rendszer, mely a nydjténal és
a készsor elétti revétlenitésen kiviil kie-
gésziil egy primér revétlenitd blokkal is.

* A megndvekedd termelés sziikségessé te-
szi az eddig is tdlterhelt reveiilepité ki-
véltdsdt egy 12 000 m3/h teljesitménydi
(j ilepit6vel, mely kiegésziil egy 3 000
m3/h teljesitményi recirkuldciés rend-
szerrel is, ahonnan a kiker(il§ szlrt viz a
tolokemencék gorgdsorai alatt Lévd reve
eltavolitasat fogja szolgdlni.

* Az F4-F6 dllvanyokban is kivaltasra keriil
a csavarorsos résallitas, tovabbd a rovid-
Loket(i kapszula hosszloketd hidraulikus
kapszuldra lesz cserélve.

* Megvalésitdsra keriil az F1-F5 dllvanyok-
banis a gépi munka- és tamhenger cseré-
L6, mely a rendelkezésre allé hengerlési
id6alapot noveli azéltal, hogy a jelenlegi
40 percrél 10 percre csokkenti a munka-
henger garnitdra cserék idejét, amennyi-



ben a karddnok cseréje is megtorténik.

* Atermékek alakh(iségének javitdsat teszi
lehetévé az F1-F5 allvdnyba beépitésre
keriil§ pozitiv és negativ hengerhajlitas.

e Varhatdan teljesitménynovel§ és ming-
ségjavité hatdsa is lesz az 4j allvanykozi
htésnek, mely egy (j viztorony segitsé-
gével stabilizalja és 2 000 m3/h-ra néve-
li a h(itéviz mennyiségét.
Befejezésre keriil az F3-F5 dllvanyok
hengerh(itésének korszerdsitése.
Uj csévélét iizemeliink be a jelenlegi 1-es
szamU csévéld mogott, mely 35 tonnds
kapacitasaval biztositja a novelt darab-
sllyd tekercsek fogadasat és a hengerlé-
si kozid6k csokkentését.
Csak a kiinduldpontja van a Meleghenger-
mUben, de jelent§s befolydsa van a fej-
lesztésekre a beiizemelés alatt [év6 hideg-
hengerm(i tekercselszallité rendszernek.
Avdltozd hengerpark és a ndvekvé kapa-
citds szlikségessé teszi egy (j, nagy telje-
sitmény(i munkahenger és egy tam- és
munkahenger koszoriilésére alkalmas
gép telepitését a meglévé koszorligépek
feldjitasa mellett.

A megndvekedett hengerforgalom és

hengertomeg forgalmazasahoz két 100

tonnds hengerdtadd kocsi telepitése

sziikséges.

A 35 tonndban maximalt tekercssily és

az (j nyGjtéi hengerek mozgatdsa miatt

(Gj, nagyobb teljesitmény( darukat kell

telepiteni a kovetkez§ teriiletekre: bels§

bugatér, (j el6nydjté, készsor, léptetd-
gerendas kemence, hengercsiszolo.

A megnovekedd darabstlyok miatt folya-

matban van a csarnok acélszerkezetének

megerdsitése is.

A felsorolt beruhazasok megvaldsitasa-
val a Meleghengerm(i varhaté éves kapaci-
tdsa 2,2 - 2,5 milli6 tonndra né (6. dbra).

3.3. Avégsé célkent kitzott 3 000 000 t/év
termeléshez sziikséges tovabbi fejlesztések

* Akihengerlésre keriilé brammak kozel fe-
le-fele ardnyban sajat gyartasdak és kiil-
sG beszallitdsbél fognak érkezni, ezért
sziikséglink van egy legaldbb 200 000 t
kapacitdsd és 20 000 t/nap forgalmat le-
bonyolitani képes daruzott kiilsé bram-
matérre. Kiegészit§ eszkozként tovabbra
is rendelkezésre kell alljanak a bram-
maszallité targoncdk.

* A megndvekedett darabsdly miatt sziik-
ségessé valik a brammadtadé kocsi meg-
erdsitése is.
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1. 1db 280 t/h teljesitmény( Léptets dds k

2. 220 bar-os revétlenfté primer revétlenftéssel

3. Fiiggéleges elényiijté 2x1600 kw

4. Vizszintes el6nyujté 2x7000 kW

5. Reveiilepit6 telep 12000 m’/h

6. Recirkulscié 3000 m*/h

7. F1-F5 allvanyokban hengerhajlité

8. F4-F6 allvany hosszildketd hidraulikus résallitas

5 ¥~

10. Allvénykdzi hiités 2000 m*/h

11. F3-F5 hengerhttés 1500 m*/h, 12 bar
12.2.52.csévél635t

13. Hideghengermdii tekercselszallité rendszer
14. Munkahenger kdsz6rigép

15. Tém- és munkahenger kdszor(igép

16. 5 db futddaru

17. 2 db atadékocsi 100 t

9. F1-F5 gépi munka- és timhenger cseréld

m 6 ébra.
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1. Bugadtadd kocsi 35t 6. Tekercselszillité rendszer 33 db/6ra

2, Coil-Box 35t 7. Lefejt daraboldsor eltelepftése
3. Végvagb ollé 8. 6 db futédaru

4. Készsori motorok 6x7000 kW, gyorsftdsos hengerlés 9, Daruzott bugatér 20000 t/nap
5. Kifutégérgésor 14 m/s

M 7. dbra,

* A Coil-Box max. 20 tonnds tekercsek be- Gjbéli kialakitasaval lehet novelni.

fogaddsdra alkalmas a gépészeti szerke-
zete és a geometriai méretei miatt. Igy
megerd@sitése és geometriai valtoztata-
sa alapvetden sziikséges. Jelenleg a ke-
letkezett el§lemez tekercset az l-es all-
vany vonszolja dt a lefejtési pozicidba,
gy a kapacitast a kétpoziciés lizemméd

* A végvago ollét feliil kell vizsgdlni az
esetleges el6lemez-vastagsdg noveke-
dése miatt.

* Miutdn termékeink kdzel 20%-a 1,8 mm
alatti vastagsdgul és ezek teljesitménye
nagymértékben rontja az elérhetd ered-
ményeket, sziikséges a gyorsitasos hen-

141. évfolyam, 3. szam e 2008 . 11
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gerlés megvaldsitasa. Ennek feltétele a
sori motorok megerdsitése vagy cseréje
és a hajtaslanc megerdsitése.

* Az elérendé 14 m/sec-os hengerlési se-
bességhez sziikséges a gorgGsor gépésze-
ti és villamos cseréje is.

* A két csévélSben keletkezett nyers teker-
csek elszallitdsdhoz sziikség van egy
nagy teljesitmény( tekercsszallité rend-
szerre, mely 33 db/h szdllitasi teljesit-
ményével képes az elvart termelés bizto-
sitdsara. Ez az elszallité rendszer alkal-
mas lesz a tekercsek azonositdsara, sziik-

ség szerint probavételre és feliiletellen-
Grzésre, illetve hossz- és keresztiranyd
kotozésre.

* A novekvé termelés egyre nagyobb
mennyiségl tekercsforgalmazast tesz
sziikségessé, ami varhatdéan Gjabb tarolé
és kiszallito teriiletet igényel. Ehhez ki
kell telepiteni a lefejt6-darabolésort a
Meleghengermdi csarnokbél.

* A nagy sulyl tekercsek az elsé fazisban
csak a Hideghengermd felé jelennek
meg, ezért a meleghengermdi belsd ki-
készitésre szant novelt silyd tekercsek

és brammak forgalmazdsahoz Gjabb 6
daru beszerzésére lesz sziikség ebben a
fazisban.
Mindezek megvaldsitasaval el fogjuk ér-
ni a célként meghatarozott évi 3 000 000
tonnas nyers szalagtermelést (7. dbra).

4, Osszefoglalds

A Meleghengerm(i elsé 46 évét egy olyan
intenziv fejlesztési szakasz koveti, amely-
nek soran 4-5 év alatt felépiil egy 4j gyar,
mely eurépai szinvonald gyartdsi kapaci-
tassal rendelkezik.

Az els6 40 évben a Meleghengerm( elju-
tott a kezdeti 320 000 t/év kapacitasrél az
1 650 000 tonnds termelési szintre. Ezt a
kapacitdst kell a kovetkezé évek fejleszté-
seivel 3 000 000 tonndra novelni. Mindezt
egy termel§ lzem korlilményei kozott,
amely igy kiemelked§ felelésséget r6 a be-
ruhdzdst és termelést irdnyit6 szakemberek
mindegyikére, akik tobbsége mindkét teri-
let munkdjabol kiveszi a részét (8. dbra).

A ,Megdjulo acélipar a fenntarthato
fejlédes tiikrében” c. ISD Dunaferr Acélipari
Konferencian elhangzott el6adas szerkesz-
tett valtozata.

Egyeztetett nemzetkozi vaskohdszati konferencidk 2009-2011 kozott

A vildg kiilonboz6 régidiban, orszagaiban
miikodé vaskohdszati egyesiiletek képvi-
seldi hosszd ideje térekednek arra, hogy a
jelentds nemzetkdzi nagyrendezvények
tematikajat, helyszinét, rendszerességét
a korabban tapasztalt esetlegességek he-
lyett megfelelé egyeztetés utan, kozos
dontések alapjan hatarozzak meg. Ez az
egyik célja a vaskohdszati egyesiiletek ve-
zet6i részére minden év novemberében,
Diisseldorfban szervezett tandcskozasok-
nak.

Az aldbbiakban ismertetjik a 2010-ig
egyeztetett konferenciak listajat (a don-
tés egyes esetekben csak a rendezés jogat
kapé orszag azonositdsdra terjedt ki).

2009
8. nemzetkozi konferencia ,Salakok, fo-
ly6sité anyagok és sok”
Janudr 18-21., Santiago, Chile
* k%
1. nemzetkdzi konferencia ,Energiahaté-
konysag és CO,-kibocsatds az acéliparban”

12 . VASKOHASZAT

Marcius 25-28., Budapest, Magyarorszdg
* k%
Nemzetkozi konferencia a szalagontésrél
és hengerlésrél
Mdjus 13-15., Nanjing, Kina
* k%
7. eurépai oxigénes acélgyarté konferen-
cia
Jinius 1-3., Stockholm, Svédorszdg
* k%
5. eurépai hengerész konferencia
Jinius 23-26., Manchester, Anglia
* k%
Nemzetkozi konferencia az acélok és ter-
mékek melegalakitasarol
Szeptember 13-16., Grado, Olaszorszdg
* k%
Euromat 2009
Szeptember 6-10., Glasgow, Egyesiilt Ki-
ralysag
* k%
3. nemzetkdzi konferencia a metallurgiai
folyamatok szimuldciéjarél és modellezé-
sérél

Szeptember 8-10., Leoben, Ausztria

*k*
5. nemzetkozi konferencia ,A nyersvas-
gyartds elmélete és technoldgiaja”
Oktober 19-23., Sanghaj, Kina

2010
6. eurépai kokszolé és nyersvasgyartd
konferencia
Jinius 6-10., Diisseldorf, Németorszdg
*k*
10. nemzetkozi hengerész konferencia
Peking, Kina
*k*
Nemzetkozi GALVATECH konferencia
Olaszorszdg
*k*
6. Nemzetkozi konferencia ,Nagyszildrd-
sagu, alacsonyotvozés( acélok”
Kina
*k*
A Nemzetkozi Hbkezel6 és Feliiletkezeld
Szovetség 10. konferencidja
Rio de Janeiro, Brazilia



