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Tybulczuk, J. � Tybulczuk, I.: AA kkiihhoozzaattaall
nnöövveellééssee aa nnyyeerreessééggeesssséégg jjaavvííttáássáánnaakk ééss aa
vveerrsseennyyppiiaaccii ssiikkeerrnneekk aa kkuullccssaa
A cikk az öntvénygyártási kihozatal lénye-
ges problémáját mutatja be a nyereséges-
ség, mint az öntöde alapcélja szempontjá-
ból. A kihozatalt a jó öntvények mennyi-
sége és az olvasztáshoz és a jó öntvények
elõállításához szükséges fémbetét meny-
nyisége közötti arányként határozzák
meg. Figyelembe veszik a gyártási folya-
matban felmerülõ közvetlen költségek
többségét az alkalmazott technológiával
és a minõségi szinttel összefüggésben.
Tárgyalják az elért kihozatalra ható fõ ele-
meket és a viszonylag nagy kihozatal el-
érését lehetõvé tevõ alapvetõ mûvelete-
ket, a technológiai tartomány és a gyártá-
si folyamat szervezése és megfigyelése
vonatkozásában.
p. 108.

Gajewska, T.: AA ttáárrssaassáággookk sszzöövveettssééggii
ssttrraattééggiiáájjaa
A stratégiai szövetségek nem képeznek új
jelenséget, mivel az USA gazdaságában
már az 1930-as években is léteztek. A tár-
saságok közötti együttmûködés iránti ér-
deklõdés azonban csak az 1980-as évek-
ben növekedett gyorsan. Lengyelország-
ban a szövetségek létrehozásának az
alapja az új technológia és a tõke behozá-
sa, a hazai és a külföldi versenytársakkal
szembeni versenyképesség növelése cél-
jából. A jelen cikk kanadai cégek által
folytatott eredményeit mutatja be a stra-
tégiai szövetségek fõ feladataival kapcso-
latban. A lengyel és külföldi cégek straté-
giai szövetségekbe való belépését motivá-
ló fõ tényezõket is tárgyalják. Lengyelor-
szágban nincs rendszeres kutatás a stra-
tégiai szövetségek terén. A lengyel társa-
ságok közötti stratégiai együttmûködés
fontossága viszonylag csekély a fejlett or-
szágokéhoz képest. Ennek ellenére a stra-
tégiai szövetségek kilátásai a gazdaság
bizonyos szektoraiban (pl. a hadi-, a re-
pülõ- és a gyógyszeriparban) gyorsan nõ-
nek. Ez olyan tényezõknek köszönhetõ,
mint a világgazdaság makroökonómiai
irányai és különösen a globalizáció növek-

võ fontossága, valamint a tudományos és
mûszaki haladás gyorsasága.
p. 120.

Holtzer, M. � Bobrowski, A. � Grabowska,
B.: AAzz öönnttööddeeii bbeennttoonniittookk mmoonnttmmoorriill--
lloonniittttaarrttaallmmaa mmeegghhaattáárroozzáássii mmóóddsszzeerreeii--
nneekk aazz öösssszzeehhaassoonnllííttáássaa
A cikk ismerteti az öntödei bentonitok ak-
tív montmorillonittartalma kvantitatív
elemzési módszereinek az összehasonlítá-
sát és alkalmassági értékelését. Három
különbözõ módszert alkalmaztak: a meti-
lén-kék adszorpciót (BM), a Cu (II)-tri-
etilén-tetraamin komplex adszorpciót (Cu
(II)-TET), valamint az infravörös spektro-
szkópiás módszert (FTIR). Vizsgálatokat
végeztek különbözõ gyártók által szállí-
tott kilencféle bentoniton. Szabványos-
ként a német VDG referenciabentonitját
(Bajorország) alkalmazták, amelynek a
paraméterei: metilénkék adszorpció 360
mg/g, CEC 70,04mmol/l, 75%montmoril-
lonit. A kapott eredmények azt mutatták,
hogy a FTIR módszer általában kisebb ér-
tékeket ad, még 10%-kal is, mint más
módszerek. A gyártók eredményeivel a
legjobb korrelációt a Cu (II)-TET módszer
mutatta. A legkisebb szórás is ezt a mód-
szert jellemezte. Elõnye az elemzés sokkal
rövidebb idõtartama és könnyû végrehajt-
hatósága, ami a valós gyártási körülmé-
nyek között fontos. Célszerûnek látszik
ezért bevezetése a lengyel öntödékben.
p. 128.
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Glovnia, J. � Mikulovski � Wojnar, A.: AA
mmiikkrroosszzeerrkkeezzeett hhaattáássaa aa kkúússzzááss ookkoozzttaa rree--
ppeeddéésseekk kkééppzzõõddéésséérree rreeffoorrmmeerr kkeemmeennccéékk
cceennttrriiffuuggáálliiss öönnttééssûû ccssöövveeiibbeenn
A cikk a rövid hõmérséklet-változások
problémáját vizsgálja HPNb ötvözetbõl
centrifugálisan öntött csövek üzeme so-
rán, az 1080 °C feletti hõmérséklet-tarto-
mányban. A kutatás fõ feladata a mikro-
szerkezet változásainak a kimutatása és
elemzése volt a csõ sérülési helyének a zó-
nájában. A kúszás okozta bemélyedések a
dendritközi térben képzõdnek és repedé-
seket generálnak, amelyek a csõ belsõ és
külsõ felületeiig terjednek. Kétféle karbi-

dot azonosítottak, amelyek rövid üzeme-
lés után képzõdnek. A mikroszerkezet
elemzése arról tanúskodik, hogy a csõ
roncsolódása és a kúszási hatás összefügg
a túl magas hõmérséklettel és a vizsgált
csõ túlhevülésével.
p. 194.

Rutkowski, M. � Grotomirski, Z.: AA
KKoonneecckkiiee ÖÖnnttööddee 112200 éévvee �� AA ttöörrttéénneelleemm
ééss aa jjeelleenn
A közlemény a Koneckie Öntöde történe-
tét mutatja be a 19. század végén és a 20.
század elején. A II. világháború után a
vállalat folyamatosan fejlõdött. 1948-ban
vette fel a Koneckie Öntöde nevet. Az
1960-as és az 1970-es években a gyár di-
namikusan fejlõdött. A vállalat 1998-ban
államkincstári társasággá alakult át, ami-
nek következtében sikerült túljutni a
stagnálás idõszakán, minõségi tanúsítvá-
nyokat szerezni és biztosítani a termelés
fejlõdését. Ezt elõsegítette új olvasztómû
építése, amely megfelel az EU szabályai-
nak.
p. 200.

Kupczak, P.: AAzz iinnnnoovváácciióókk mmeeggvvaallóóssííttáá--
ssáánnaakk aakkaaddáállyyaaii aa lleennggyyeell vváállllaallaattookknnááll
Az innovációk bevezetése a vállalatoknál
gyakran nem jár a várt eredménnyel, mi-
vel ennek útjában különbözõ akadályok és
gátak állnak. A versenyképességet kívánó
vállalatoknak képeseknek kell lenniük le-
küzdeni ezeket az akadályokat. El kell iga-
zodniuk abban, melyek a gyakoribb és me-
lyek a ritkább akadályok. A cikk kutatási
eredményeket mutat be, leírja az innová-
ciók fejlõdésének a fõ akadályait a lengyel
vállalatoknál. A közlemény elsõ része az
innovációk megvalósítását zavaró külön-
féle (gazdasági, piaci, az ismeretekkel
kapcsolatos) tényezõkrõl szól. Áttekintik,
hogy ezek közül melyek a legjelentõseb-
bek a vállalkozók számára a különbözõ
megyékben. Az akadályok egy részét ma-
guk a vállalati munkások és tisztviselõk
hozzák létre. Az akadályok leküzdését
megkönnyítõ módszereket javasolnak.
p. 208.

Borodako, K.: AAzz öönnttéésszzeettii áággaazzaatt pprroogg--
nnoosszzttiizzáálláássaa �� aa nneemmzzeettkköözzii ppiiaaccii vveerrsseennyy
eesszzkköözzee
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A készenlét a változásokra és a tartós fej-
lõdésre nézve lényeges környezeti elemek
befogadására fontos tényezõ, amelytõl
függ az egyes ágazatok versenyképessé-
ge. Az ágazati prognosztikai projekt meg-
valósítását sok esetben azonosítják klasz-
szikus tudományos kutatások végzésével,
és ezzel összefüggésben megfosztják az
alkotó elemeitõl � a jövõrõl való gondol-
kodás kultúrájának a fejlõdésétõl. A ver-
senytársakkal szembeni elõnyre csak
olyan szervezetek gondolhatnak, amelyek
képesek kihasználni a létezõ ismereteket,
és ezek alapján összpontosítani az erõfor-
rásaikat és az erõfeszítéseiket (elsõsor-
ban a pénzügyieket) ahhoz, hogy vezetõ
helyet foglaljanak el az ágazatuk techno-
lógiájának a fejlesztésében. A munka szól
a prognosztika genezisérõl, a projektért
felelõs kulcsszemélyekrõl, valamint a
megfogalmazandó célok lényegérõl,
amely lehetõvé teszi a prognózisok ered-
ményeinek a megvalósítását az ágazat-
ban.
p. 212.

Seghini, A.: CCoolldd--bbooxx sszziilliikkááttrreennddsszzeerreekk --
ccssúúccssrraa kkeerrüüllhheettnneekk--ee??
A CO2-kibocsátás csökkentésének a prob-
lémája ma komoly vita tárgyává vált az eu-
rópai cégünkben. Az öntészeti ágazat szá-
mára ez azt jelenti, hogy a legközelebbi
idõben elõ kell készíteni a felhasznált
anyagok mérlegét és kilépni a CO2 piacá-
ra. Távolabbi perspektívában, a verseny-
képesség biztosításához az öntészeti vál-
lalatoknak csökkenteniük kell az emisz-
szió szintjét a szerves anyagok felhasz-
nálásának a csökkentése révén. A közle-
mény leírja a szervetlen kötõanyagok fel-
használását, elsõsorban a Cordis-mód-
szert, amely lehetõvé teszi a kibocsátás
meggátlását és hatást gyakorol a gyár-
tott termék minõségére. A szervetlen
anyagok és a Cordis-módszer használata
nemcsak a szénsavgáz kibocsátásának a
problémáját oldja meg teljesen, de a
kondenzátum problémáját is az alumíni-
um számára. Szerves kötõanyagok eseté-
ben, fõként autóipari öntvények gyártá-
sában cold-box módszerrel, a szilikátos
kötõanyagok használata lehetõvé tette a
múltban a kondenzátum képzõdésének a
részleges csökkentését, valamint a káros
anyagok és a szagok kibocsátásának a
csökkentését a karbontartalmú anyagok
mennyiségének a csökkentése következ-
tében.
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Bolibruchová, D. � Bruna, M. � Sládek, A.:
AAzz ááttoollvvaasszzttááss hhaattáássaa aa ssttrroonncciiuummmmaall mmóó--
ddoossííttootttt AAllSSii77MMgg00,,33 ööttvvöözzeett ttuullaajjddoonnssáá--
ggaaiirraa
A közlemény az AlSi7Mg0,3 ötvözet több-
szörös átolvasztása hatásának a problé-
májával foglalkozik a vizsgált ötvözet me-
chanika alapjellemzõire, a vegyi összeté-
tel és az öntéskor nyert eutektikus szilíci-
um alakja hatásával, redukálható model-
lezési módszerrel. A kapott eredmények-
bõl következik, hogy az ötvözet megtartja
az alapvetõ �genetikai információt� és az
egész folyamat, amelynek során az eutek-
tikus szilícium alakja fordított morfológiai
változáson megy át a pálcástól a lemezes-
re, �demodifikációnak� nevezhetõ.
p. 79-82.

Cech, J.: � �olc, P. és társai: NNyyoommáássooss
öönnttééssûû aalluummíínniiuummööttvvöözzeetteekk ppoorroozziittáássáá--
nnaakk ééss mmiikkrroosszzeerrkkeezzeettéénneekk eellõõrreejjeellzzééssee,,
sszziimmuulláácciióó ééss kkíísséérrlleett ffeellhhaasszznnáálláássáávvaall
Vizsgálták AlSi9Cu3 anyagú kiválasztott
nyomásos öntvények szerkezetét és poro-
zitását kísérletekkel, valamint a ProCast, a
MAGMA és a SIMTEC szimulációs progra-
mokkal. Értékelték az egyes szimulációs
programok lehetõségeit és összehasonlí-
tásokat végeztek a kísérleti mérésekkel (a
DAS azaz szekunder dendritágak közötti
távolság és a porozitás mérései).
p. 83-89.

Tesarova, H. � Petrenec, M. és társai: Nik-
kellel ötvözött ADI ciklikus plaszticitása
és fáradási élettartama
Kétféle, nikkellel ötvözött ADI-t
(ausztemperált képlékeny öntöttvasat)
vizsgáltak kis ciklusú fáradásra a teljes
deformáció szabályozott amplitúdójával,
azzal a céllal, hogy összehasonlítsák a cik-
likus plaszticitásukat és fáradási élettar-
tamukat összefüggésben a nikkelötvözé-
sük mértékével.
p. 90-94.

Vlasák, T. � Hakl, J. � Cech, J.: AAzz aauusszzttee--
nniitteess nnaaggyysszziilláárrddssáággúú öönnttööttttvvaass kkúússzzáássaa
Az EN-GJSA-XNi22 ausztenites nagyszi-
lárdságú öntöttvasnak nagyon jók a me-
chanikai tulajdonságai széles hõmérsék-
leti tartományban. A közlemény leírja en-
nek az anyagnak a kúszási tulajdonságait.
A kúszószilárdságot, a specifikus maradó

deformációs szilárdságot és a legkisebb
kúszási sebességet a vizsgálati eredmé-
nyek matematikai feldolgozásával érté-
kelték.
p. 95-98.

Petrík, J. � Tompo�, T.: AA vvíízzsszziinntteess ffoollyyéé--
kkoonnyyssáággii pprróóbbaa kkééppeessssééggeeii
Az Al-Si folyékonysági próba képességeit
mérési rendszerelemzéssel (MSA) vizsgál-
ták. Háromcsatornás vízszintes kokillát és
függõleges, hatbeömlõs többrudas kokil-
lát használtak mérõ berendezésként. A kí-
sérletet két operátorral, 10 szintû öntési
hõmérséklettel és három próbával végez-
ték (folyékonyság egy csatornában). A
vízszintes forma mérési rendszere nem
volt alkalmas (GRR = 46,4%), de alkalma-
sabb volt, mint egy függõleges. Megerõsí-
tették a jó korrelációt a vízszintes és a
függõleges módszerû folyékonysági próba
értékei között.
p. 99-103

Adamus, P. � Zítko, V. és társai: EEggyy úújj
ccsseehh bbeennttoonniitt vviizzssggáállaattaa
A közlemény leírja a Sedlecky Kaolin cég
által gyártott Sedlec Cmix bentonittal, a
Viadrus öntödében végzett vizsgálat ered-
ményeinek az értékelését.
p. 106-107

SSlléévváárreennssttvvii ((CCsseehh KKöözzttáárrssaassáágg))
LLVVIIIIII.. kköötteett,, 22001100.. 55--66.. sszz..

�enberger, J. � Zádera, A. és társai: NNeehhéézz
öönnttvvéénnyyeekk sszziilláárrdduulláássii kköörrüüllmméénnyyeeii ééss hhaa--
ttáássuukk aazz öönnttvvéénnyyttuullaajjddoonnssáággookkrraa
Nyomófejek nehéz öntvényeinek numeri-
kus szimuláción alapuló optimalizált
gyártását tervezték és ellenõrizték. Az
öntvény és a forma hõmérsékleti terei mé-
résével ellenõrizték a ProCast program
hûlési és dermedési számításaihoz hasz-
nált termofizikai paramétereket.
p. 136-140.

Cech, J. � Zádera, A. � és társai: NNeehhéézz
aaccééllöönnttvvéénnyyeekk hhiibbááii
A közlemény ismerteti a nehéz ötvözetlen
és ötvözött acélöntvények hibáinak csök-
kentésére irányuló munka eredményeit a
�d'as öntöde üzemi körülményei között.
Ezek a hibák a termelési költségek nem
tervezett növekedését okozzák.
p. 141-144.

Veselý, P. � Hrebicek, L. � Lánik, B.: KKeerraa--
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mmiikkuuss sszzûûrrõõkk hhaasszznnáállaattaa nneehhéézz aaccééllöönnttvvéé--
nnyyeekk sszzûûrrééssééhheezz aa DDSSBB EEUURROO öönnttööddéébbeenn
A cikk leírja két acél szelepöntvény (brut-
tó tömegük 8400 kg és 5474 kg) szûrõkkel
történt gyártása során elért eredménye-
ket. Ismertetik és tárgyilagosan értékelik
az öntvények minõségét és a vizsgálatok
alatt fellépett nehézségeket.
p. 145-147.

Ciesral, G. � Menou�ek, J.: SSíínneekkeenn ffuuttóó
jjáárrmmûûvveekk aaccééllöönnttvvéénnyyeeiinneekk ggyyáárrttáássaa aa
CCKKDD KKuuttnnáá HHoorraa öönnttööddéébbeenn
A CKD Kutná Hora Rt. öntvényeket szállít a
londoni földalatti vasút vonat-alvázaihoz a
Bombardier-Transportation cég számára
(UK). A Transom"A" és a Transom"B" önt-
vények bruttó tömege 390-400 kg, anyaga
BS 3100 A4. Az öntvények a vagonok alvá-
zainak a központi hátrészét képezik.
p. 148-151.

Trombik, J. � Walkarz, R.: NNeehhéézz öönnttvvéé--
nnyyeekk ggyyáárrttáássaa aa SSlléévváárrnnyy TTrriinneecc RRtt..--nnááll
A közlemény egy kokilla gyártásának a
problémáival foglalkozik, amelynek a
nyers öntvénysúlya 48 t. A Q50 jelzésû ko-
killát CSN 422212 TAB 1.2.3 anyagból ön-
tik (hasonló a GG-15-höz).
p. 152-153.

Saforek, P.: NNeehhéézz öönnttvvéénnyyeekk ggyyáárrttáássaa aazz
AArrcceelloorrMMiittttaall OOssttrraavvaa ttáárrssaassáágg öönnttööddééjjéé--
bbeenn
A múlt évben az ArcelorMittal Ostrava tár-
saság öntödéje elõállította a közel 60 éves
fennállása óta legnehezebb öntvényt. Ez
egy 140 tonnás, 4,2 m magas és közel 4 m
átmérõjû kokillakolosszus volt, amely egy
Sheffieldben mûködõ angol gépgyár ré-
szére készült.
p. 154-155.

Martinák, R. � �olar, S.: NNeehhéézz öönnttvvéénnyyeekk
ggyyáárrttáássaa aa ZZPPSS--SSLLÉÉVVÁÁRRNNAA RRtt..--nnááll
A közlemény GJL anyagú nehéz öntvények
gyártását tekinti át a zlíni ZPS-SLÉVÁRNA
RT.-nál. A geopolimer kötõanyagú, önszi-
lárduló keverékek használatának köszön-
hetõen optimalizálták ezeknek az átlagos-
nál nagyobb tömegû öntvényeknek a
gyártását.
p. 156-158.

Cech, J. � Ríhová, M. � Lefner, J.: TTeecchhnnoo--
llóóggiiaaii ééss mmeettaalllluurrggiiaaii ttéénnyyeezzõõkk nnyyoommáássooss
öönnttééssûû AAll--ööttvvöözzeetteekk ppoorroozziittáássáárraa ggyyaakkoo--
rroolltt hhaattáássáánnaakk éérrttéékkeellééssee
AlSi9Cu3 anyagú kiválasztott nyomásos
öntvényeken, amelyeket a csapágyak kör-
zetében helyi sajtoló öntésnek vetettek
alá, a következõket végezték: a szerkezet
vizsgálata, a DAS (dendritágak közötti tá-
volság) meghatározása, az ovalitás (s) és
a porozitás megállapítása az Rm és az
Rp0,2 mechanikai tulajdonságokkal ösz-
szefüggésben. A részleges következteté-
sek azt mutatják, hogy a nyomásos öntvé-
nyek egy statisztikailag kisebb számában
a DAS eredmények nõttek növelt Rm és
csökkent Rp0,2 mellett. A növekvõ porozi-
tás enyhén csökkent Rm-hez vezetett. A
porozitás erõsen függött a próbavétel he-
lyétõl. Hasonló következtetések vonhatók
le a meglévõ és az új alkatrészekre nézve.
p. 159-165.

Jelínek, P.: MMoonnttmmoorriilllloonniittooss aaggyyaaggookk
nnááttrriiffiikkáálláássaa ééss ffuunnkkcciióójjuukk bbeennttoonniittooss kkee--
vveerréékkeekkbbeenn
A közlemény a megfelelõ nátrifikálási folya-
matok technológiájával és az ioncsere pozitív
ésnegatívhatásaival foglalkozikabentonitos
formákban gyártott öntvényekminõségére.
p. 166-168.

Padera, V.: AAzz OOPPTTII rreennddsszzeerr áállllaappoottáánnaakk
éérrttéékkeellééssee aa DDSSBB EEUURROO LLttdd.. öönnttööddééjjéébbeenn
A cikk ismerteti a DSB EURO Ltd. Blansko
öntödéjében folyamatvezérlésre és ellen-
õrzésre használt OPTI információs rend-
szer vizsgálatának eredményeit. Tárgyalja
a rendszer tökéletesítésének a lépéseit és
lehetõségeit, és a rendszer ún. idõmegta-
karítási modullal való kiterjesztésének
egy lehetõségét.
p. 170-172.

Chrást, J. � Sochor, J.: AA ZZDDAASS RRtt.. mmeettaall--
lluurrggiiaaii üüzzeemméénneekk kkoorrsszzeerrûûssííttééssee
A közlemény megmutatja, hogyan lehet
jól átgondolt beruházásokkal, a jelenlegi
gazdasági világválság alatt korszerû ter-
melõegységet építeni, amely teljesen ver-
senyképes lesz a válság után. Tájékozta-
tást adnak a ZDAS Rt. acélöntödéjében
megvalósított fõ beruházási lépésekrõl.
p. 174-177.

SSlléévváárreennssttvvii ((CCsseehh KKöözzttáárrssaassáágg))
LLVVIIIIII.. kköötteett,, 22001100.. 77--88.. sszz..

Vajsová, V.: AAzz öönnttõõffoorrmmaa hhaattáássaa aazz
AAllCCuu44MMggMMnn ööttvvöözzeett sszzeerrkkeezzeettéérree
Ennek a kísérletnek a célja tanulmányozni
kétféle (fém és bentonitos) forma hatását
a dendrites cellák méretére és kristályin-
homogenitására az egyes dendritek fel-
tételei között, az AlCu4MgMn ötvözet jel-
lemzõ gravitációs öntésével. Többötvözõs
ötvözetet választottak, feltételezve a na-
gyobb kristályinhomogenitást, amely fel-
tárható mindkét formafajta dendritcella-
méretének színes korróziós, mennyiségi
értékelésével.
p. 269-272.

Burianová, K. � Rusín, K.: IInntteeggrráálltt mméérrõõ--
rreennddsszzeerr öönnsszziilláárrdduullóó hhoommookkkkeevveerréékkeekk
ddeeffoorrmmáácciióóss jjeelllleemmzzõõiinneekk ééss tteerrmmiikkuuss rree--
aakkcciióóiinnaakk eelleemmzzééssééhheezz
Az LRU-D 8.6 LabVIEW programmal vezé-
relt, integrált mérõrendszer lehetõvé teszi
szabványos homokpróbatestek nyomószi-
lárdsági értékeinek az automatikus érzé-
kelését állandó terhelési sebességgel és
deformációs görbéik felvételét valós idõ-
ben. Az eredményekbõl számítható az
adott keverék deformációs modulusa, azaz
plaszticitási jellemzése. Leírják a rendszert
és alkotóit. A mûködési és hasznosítási le-
hetõségeket mérésekkel mutatják be.
p. 273-275.

Jelínek, P.: CCssiillllooggóó kkaarrbboonnhháárrttyyáákk:: FFoorrmmáá--
zzóókkeevveerréékk--aaddaalléékkookk ppiirroollíízziisstteerrmméékkeeii--
nneekk ffeelleesslleeggee áállttaall ookkoozzootttt,, ssaajjááttooss öönntt--
vvéénnyyhhiibbaa
A közlemény elemzi a csillogó karbonhár-
tyák által képzett, specifikus (külsõ és
belsõ) öntvényhibák lehetséges okait. A
szerves adalékok (csillogókarbon-hor-
dozók) jelenléte mellett az egységes ben-
tonitos keverékben, és a pirolíziskarbon
nagy koncentrációja mellett fontos szere-
pet játszik a magokból (PUR cold-box)
származó pirolízistermékek jelenléte is,
amelyet fokoz a fafûrészpor-típusú adalé-
kok jelenléte. Javaslatokat adnak az ilyen
hibák megelõzésére.
p. 276-277.
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