B FEMKOHASZAT

B ROVATVEZETOK: dr. Korodi Istvan és dr. Térék Tamas

HEGYES TIBOR — BARKOCZY PETER
Az elomelegités hatasa az Al-1,5%Mn
aluminiumotvozet lagyulasara

Az Al-Mn oOtvozetek lagyulasara nem csak az alakitas mértéke és a
lagyito hokezelés paraméterei vannak hatdassal, hanem a kiindulé alla-
pot is. A mangan jelentés része a szilard oldatban marad oldva, amely
nagy hémérsékletii h6kezelés hatasara kivalasok formajaban megjele-
nik. A kivalasok mérete és mennyisége jelentésen befolyasolja a lagyu-
las soran végbemené folyamatokat. Vizsgalatainkban ezt a hatast tanul-
manyoztuk egy kivalasztott 6tvozet h6kezelésén és alakitasan keresz-

tiil.

Bevezetés

Az aluminium korunkban egyre na-
gyobb felhasznalasi terileteket hédit
meg. Ezen belll is a lemeztermékek
gyartdsa nagy mértéket olt. Lemez-
termékek jelentés hanyadat teszik ki
a mangantartalmi o6tvozetek (3xxx
Otvozetek). Ezek gyakori felhasznala-
si terllete a mélyhuzott aluminium le-
meztermék.

Vékony lemezek gyartasanak
egyik gyakori modja a bugadntés,
meleghengerlés, majd hideghenger-
Iés és hokezelések sora [1]. A buga-
Ontés soran a lehllési sebesség ele-
gendden nagy ahhoz, hogy a man-
gan jelentds része szilard oldat for-
maban maradjon a kristdlyosodas
soran, bar az egyensulyi fazisdiag-
ram kivalasok (AlgMn) megjelenését
jelzi. Az 6ntott bugat fel kell melegite-
ni a meleghengerlés hdmérsékletére,
amikor a hevités soran a szilard
oldatban maradt mangan vegyilet
formajaban kivalik. Az 6ntétt alumini-
um O6tvozet hengerlése el6tt gyakori
mdvelet a homogenizal6 izzitas [2],
amivel a mikrodusulas okozta kon-
centraciokulonbségeket igyekszink
csokkenteni. A homogenizalo izzitas
szolgal val6jaban a hengerlési

hémérsékletre hevitésre is, igy a
mangan kivalasa a teljes homogeni-
zalé izzitds soran megy vegbe.
Vizsgalatunkban 1,5%-os Mn-tartal-
mu aluminium 6tvézet homogenizald
izzitdsanak hatasat mutatjuk be a
hideghengerlést kdvetd lagyitd izzi-
tds soran végbemend folyamatokra.
Ekkora mangantartalomnal az alumi-
niumban kristalyosodaskor biztosan
jelentés mennyiségli mangan marad
szilard oldatban oldott formaban, és
nem valik ki vegydlet formaban, mint
ahogy azt az Al-Mn egyensulyi fazis-
diagramban latjuk.

A fémek és otvozeteik képlékeny
alakitas soran, jelen esetben henger-
Iéskor, felkeményednek. Szakitdszi-
lardsaguk, folyashataruk né, nyula-
suk ezzel szemben csOkken. Ez a
tovabbi képlékeny alakitasukat, fel-
dolgozasukat neheziti, akadalyozza.
Hogy ezt a keményité hatast meg-
szuntessuk, ki kell lagyitanunk. La&-
gyitd hbékezelés soran aluminium-
otvozetekben két folyamat, a meguju-
las és az ujrakristdlyosodas megy
végbe. Mind a két folyamat felelés az
anyag tulajdonsagainak megvaltoza-
sdért. Az ujrakristalyosodott, lagy
Otvozet lehetbéveé teszi, hogy a lemez
tovabbi alakvaltozast kisebb energia-
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befektetéssel szenvedjen el, repedés
és toreés keletkezése nélkul [3]. A sz6-
vetszerkezetben lév6 kivalasok el-
sédleges hatassal vannak az alakval-
tozasra és az Ujrakristalyosodas
kinetikajara. Az aprd kivalasok blok-
koljadk a nagyszogl hatarok mozga-
sat, igy az ujrakristalyosodaskor ke-
letkezett csirdk nOvekedését. A nagy-
méretd kivaldsok kornyezetében
nagyobb mértékl alakvaltozas éri a
szilard oldatot, ennek kdszdnhetben
csiraképzéként vesznek részt az
Ujrakristalyosodasban [4]. Cikklnk-
ben a homogenizalé izzitds soran
megjelend kivaldsok hataséat vizsgal-
juk nagy Mn-tartalmu 6tvozet hideg-
hengerlést kovet6 lagyitd hbkezelése
soran kialakul6 tulajdonsagaira.

Anyag és kisérlet

A lagyulas kinetikajara nem csak az
alakitas mértéke, hanem a homoge-
nizalé/elémelegité hékezelés kdzben
végbemend folyamatok is jelentds
hatassal vannak. Esetlinkben a man-
gan az Ontés soran oldva marad az
oOtvdzetben, amely a homogeniza-
I6/elémelegitd hdkezelés soran kiva-
lasok formajaban jelenik meg, ezaltal
befolyasolva az alakitott lemez Ujra-
kristalyosodasat. A vazolt jelenség
kimutatasara oOntott allapotu Al-
1,5%Mn tartalmu 6tvézetbdl 11 mm
vastag, 25 mm széles és 200 m hosz-
szu mintat vettink, és homogenizal-
tuk 490 °C-on 1 és 610 °C-on 8 orat.
Az els6 hevitéssel a hengerlési
hémérsékletre torténd felhevitést szi-
mulaltuk, a masodik hékezeléssel a
homogenizald hékezelés hatasat vet-
tik figyelembe. A kivalasok megijele-
nésének vizsgalatdahoz csiszolatot
készitettink. A vizsgalt polirozott
feluletet 2%-os vizes HF-oldatban
marattuk. Homogenizalatlan és a
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B 1. abra. Az ontott (a), a 490 °C-on 1 oras izzitason atesett (b) és a 600 °C-on 8 dras homogenizalassal hékezelt (c) minta
mikroszerkezete

kétféleképpen hékezelt mintakat
hidegen hengereltik tébb szurassal
Von-Roll tipusu hengeréllvanyon 25,
50 és 75%-os fogyassal (7,25; 5,5;
2,75 mm vastagsagig). A hidegen
hengerelt lemezekbdl mintat vettlnk,
és egy oras izoterm hdkezeléseknek
vetettik ald 195 és 600 °C kozott
(195°C, 250°C, 300 °C, 350 °C, 400 °C,
450 °C, 500 °C, 600 °C ). A mintada-
rabok szabad levegén hiltek. Minden
egyes lagyitd hobkezelésen atesett
darabrol ugyancsak csiszolatot ké-
szitettlink. A polirozott felliletet Bar-
ker marészerrel marattuk Struers
LectroPol 5 berendezéssel. Zeiss
AxioVert 40 tipusu optikai mikrosz-
képpal polarizalt fényld megvilagitas-
sal fotdkat készitettiink 50x-es na-
gyitasban. Végul a csiszolat sikjan
mértik a lemezek Vickers kemény-
ségét 1 kg-os terheléssel.

Kiértékelés és eredmények

1,5% Mn-tartalom esetén, 490 °C-on
Al+Al;,Mn, mig 610 °C-on Al+AlgMn
valik ki az 6ntétt darabban homogeni-
zalasat kovetden [5]. Optikai mikrosz-
kopi vizsgalatok soran a kivalasokban
azt a kulénbséget tapasztalhatjuk,
hogy a méretik mas, 490 °C-on

kisebb és kevesebb, 610 °C-on na-
gyobb és tdbb (1. abra). A héntartasi
id6ket és hémérsékleteket Osszevet-
ve alacsony hémérsékleten nincs
ideje eldurvulni a fazisoknak. Homo-
genizalatlan ontott szerkezet esetén
viszont a kivalasoknak nyoma sincs,
hiszen a mangan jelentés része ol-
datban maradt. A 2. abran lathato,
hogy az 6ntétt darab Vickers-ke-
ménysége HV 70,9. A 490 °C-os HV
76,6 és a 610 °C-os 8 6ras pedig HV
54,6 keménység(. Tehat a 490 °C-on
homogenizalt darab keményebb, mint
a kiinduld ontott, de a 610 °C-on
homogenizalt darab viszont lagyabb.
A mangan szilard oldatos keményit6
hatasa er6sebb, mint az AlgMn-kiva-
lasok altal okozott keményitd hatas.
Ennek hatasara csokken a 610 °C-on
hékezelt minta keménysége ilyen
jelentésen az ontott allapothoz
képest. A 490 °C-on végzett hékeze-
|és hatasara megnd a keményseég, de
az optikai mikroszkopi felvételen lat-
hato, hogy megindul a kivalas. Ennek
oka kettds. ValoszinUsithetd, hogy a
kivalasi folyamat nem ment teljesen
végbe, igy a mangan egy része to-
vabbra is szilard oldatosan keményit.
A megjelené kivalasok mérete is
kisebb, mint a 610 °C-os hdékezelés

soran megjelend kivalasoké. A diszlo-
kaciok kisebb alakitasi mértéknél tor-
I6dnak fel alakvaltozas kdézben, mert
a kisméreti kivalasok akadalyozzak a
mozgasukat [6].

A homogenizalatlan ontétt henge-
relt darabok, illetve a két médon ho-
mogenizalt hengerelt darabok Vickers-
keménységeit mutatjuk be az izoter-
mas 1agyité izzitdas hémérsékletének
fuggvényében. Els6éként a homo-
genizalatlan esetet szemléltetjik (3.
abra). Mindharom alakitasi mérték
esetén a vartnak megfeleléen csok-
kennek a keménységi értékek a ho-
kezelés hémérsékletének ndvekedé-
sével. Egyedll a 400 °C-os lagyitd
hékezelés utan kapott értékek térnek
el a trendtdl. Ugyancsak mindegyik
esetben lathatd, hogy a 600 °C hé-
mérsékletl 1agyitd hdkezelés biztosi-
totta a leglagyabb allapotot, azaz a
tobbi hémérsékleten egy ora alatt
nem ment végbe a lagyulas teljes
mértékben. A keménységértékek 85,9
HV1 és 44 HV1 kdzott mozognak. A
nulla pontban az alakitott lemezek
keménységét abrazoltuk. Lathato,
hogy a bemutatott alakitasi kemé-
nyedés koOvetkeztében a 25%-os
fogyassal hengerelt lemez kemény-
sége a legkisebb és a 75%-os fo-
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M 4. abra. A490 °C, 1 6ras elémelegitésen atesett, majd henger-
Iés utan izotermasan lagyitott darabok keménysége a hékezelés

hémérsékletének figgvényében

M 5. abra. A600 °C-on 8 6ran keresztil homogenizalt, majd hen-
gerlés utan izotermasan lagyitott darabok keménysége a

hékezelés hémérsékletének fliggvényében

gyassal hengerelt lemez keménysége
a legnagyobb. A 25 és az 50%-0s
fogyassal hengerelt lemez kemény-
sége kodzott nem tapasztalunk nagy
kilonbséget. A lagyulas soran is ha-
sonlé eredményt kapunk a két kisebb
mértékben alakitott lemez esetén. Az
alakitas mértékének ndvekedése
gyorsitja a lagyulas folyamatait, ami
medfigyelheté a 3. abran. A 75%-os
fogyassal hengerelt lemez kemény-
sége gyorsabban esik a hdékezelés
hémérsékletének novelésével, mint a
masik két esetben. A 400 °C-os héke-
zelés utan medgfigyelheté kemény-
ségemelkedésnek az az oka, hogy
ezen a hémérsékleten a lagyulas fo-
lyamatai mellett megindul a mangan
kivalasa is. Mint lathattuk az ontott-
homogenizalt allapotok esetén is, a
mangan Kkivalasanak megindulasa
keménység-ndvekedéshez vezet. Eb-
ben az esetben biztosan nem megy
végbe teljesen a kivalasi folyamat az
id6 rovidsége és a hémérséklet ala-
csony volta miatt. Azonban apro kiva-
lasok keletkeznek, amelyek lassitjak
az ujrakristalyosodast. Figyelembe
kell azt is vennunk, hogy a képlékeny
alakitas gyorsitja a kivalasok megje-
lenését [8].

A masodik lagyitas utani kemény-
ségre vonatkozé abrat a 490 °C-on
homogenizalt esetre mutatjuk be
(4. &bra). Ebben az esetben is hason-
16 eredményeket kaptunk, mint az
el6z6 esetben. It is 600 °C-os lagyitd
hékezeléssel értik el a leglagyabb
allapotot. Az eredmények alapjan lat-
hatjuk, hogy ebben az esetben sem
fejez6dott be teljesen a lagyulas a
tobbi hémérsékleten végzett hbkeze-
lés soran. Az alakitottsagban tapasz-
talhatd kuldnbség ebben az esetben
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kisebb kilonbségeket eredményez,
mint a masik két kiindulé allapot ese-
tén. A lagyulds menete hasonld, mint
az el6zb esetben, azzal a kildnbség-
gel, hogy a 400 °C koril a manganki-
valas megindulasa nem jelentkezik. A
250 °C és 350 °C koz6tt lathato platd
a 25%-o0s és 50%-os fogyassal hen-
gerelt mintak esetében a megujulas
és az Ujrakristadlyosodas idében egy-
mastol torténd elvalasanak kdszon-
heté. A 75%-os fogyassal hengerelt
minta esetében ilyen hatds nem lat-
haté a gorbe jellegén.

A 610 °C-on homogenizalt mintak
keménységének valtozasat az 5. ab-
ran mutatjuk be. Minden alakitasi
mértékd mintarél elmondhatd, hogy
mar 450 °C-on befejez6dik a lagyu-
las. Ebbdl kdvetkezik, hogy ez az el6-
élet biztositja a leggyorsabb lagyulasi
kinetikat. Akarcsak az ontétt mintak
esetében, ebben az esetben is na-
gyobb kilénbséget hoz az alakitott-
sag a keménységben. Ezen tulmend-
en azok a sajatsagok mondhatok el a
gorbékrél, mint az el6z6 esetben.

A harom kil6nb6z6 el6életld minta
hékezelése utadn kapott eredménye-
ket Osszevetve megallapithatjuk,
hogy a teljes lagyulas csak a 610 °C,
8 6ra homogenizal6 izzitason atesett
minta esetében ment végbe, 450 °C-
0s vagy annal magasabb hémérsék-
leten végzett egydras hobkezelés
hatasara a legnagyobb 75% fogyas-
sal hengerelt lemez esetében. A tobbi
elééletl lemez vizsgalatakor a teljes
lagyulas nem kovetkezett be csak
magas hémérsékleti (600 °C) hoke-
zelés esetén. A lagyulas folyamata
ezekben az el6életlii lemezekben a
leggyorsabb. Az elméleti dsszefogla-
I6ban emlitettek szerint ezekben a
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lemezekben végbement a mangan ki-
valasi folyamata, és olyan nagymére-
t mangan vegytuletfazisok keletkez-
tek, amelyek el6segitik az ujrakrista-
lyosodds megindulasat. A leglassabb
lagyulasi folyamatot 490 °C 1 6ras
elémelegités okozta. Ekkor apro kiva-
lasok formajaban jelenik meg a man-
gan az aluminiumban, ami lassitja a
szemcsehatarok mozgéasat, igy az
Ujrakristalyosodas végbemenetelét.

Osszefoglalas

A fémek és 6tvozetek képlékeny ala-
kitas soran, jelen esetben hengerlés
soran, felkeményednek. Szakitoszi-
lardsaguk, folyashataruk né, nydalasuk
csokken. Ez a tovabbi alakitasukat,
feldolgozasukat neheziti. Hogy ezt a
keményitd hatast megszintessuk, ki
kell lagyitanunk. Lagyitdé hdkezelés
soran a megujulas és az ujrakristalyo-
sodas folyamata okozza a szakitoszi-
lardsag és folyashatar csdkkenését
es a képlékenység nbvekedését.

A lagyulas kinetikajara nem csak
az alakitds mértéke, hanem a homo-
genizald/elémelegité hékezelés koz-
ben végbemend folyamatok is jelen-
t6és hatassal vannak. Esetlinkben a
mangan 6ntés soran oldva marad az
Otvdzetben, amely a homogeniza-
I6/elémelegitd hékezelés soran kiva-
lasok formajaban jelenik meg, ezaltal
befolyasolva az Ujrakristalyosodast.
Kivaladsok csiraképz6 helyekként is
muikodhetnek, de lassithatjak is a
szemcsehatdrok mozgasat ujrakrista-
lyosodés soran.

Az alakitatlan mintak vizsgalatabol
megallapitottuk, hogy a legnagyobb
keménysége a 490 °C 1 éras homo-
genizalassal hdkezelt darabnak van.
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A mangan apro6 kivalasok formajaban
van jelen, de vélhetéen nem teljesen
ment végbe a kivalasi folyamat, igy a
kivalasok mellett még a szilardolda-
tos keményit6 hatasra is szamitani
lehet. A 610 °C 8 éras homogeniza-
lassal készult minta keménysége a
legalacsonyabb, a szovetszerkezeté-
ben megfigyelhetbk a kivalasok. Dur-
vabb és jéval tobb kivalas figyelhetd
meg. A lagyitott mintak vizsgalata mu-
tatja, hogy mindegyik alakitasi mér-
téknél a 610 °C 8 éras homogeniza-
lasnal készult lemezek lagyultak ki a
leghamarabb. A lagyulas a 490 °C
1 6ras el6bmelegités esetén volt a leg-

lassabb, mert az aproé kivalasok gatol-
jak a csirandvekedést ujrakristalyoso-
das kdzben.

Eredményeinkbdl kitlinik, hogy a
lagyulasi technoldégia vizsgalatanal,
tervezésénél figyelembe kell venni a
homogenizald/elémelegité hdkezelés
kdézben végbemend valtozasok hata-
sat is.
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Aluminium félkész- és készarugyarté bazis a ,,Hiros Varosban”.
Aluminiumipari Feldolgozé Szakmai Nap Kecskeméten

Az OMBKE Fémkohaszati Szakosz-
taly Kecskeméti Helyi Szervezete a
Bacs-Kiskun Megyei Mérnoki Ka-
maraval egyuttmuikoédve 2012, szep-
tember 21-én szakmai napot szerve-
zett a Kecskeméten m(ikdédé és
aluminiumfeldolgozassal is foglalko-
z0 vdllalkozasok tevékenységének
megismerésére.

A szakmai napra bejelentkezett
tébb mint 40 szakember az egykori
KOBAL kecskeméti telephelyén m-
kodé, és a Nordénia Hungary Kift.-
hez tartozé aluminiumfélia-nemesité
Uzemnél talalkozott (1. kép). Itt a
telephely termelésvezetbje, Matastik
Pal okl. gépészmérndk tartott tajé-

koztatét. A Nordénia németorszagi
torténete 1960-ig nyulik vissza. A
kezdetben egy garazsizembdl kiin-
dulo flexibilis csomagoléanyag-gyar-
tds mara mar tébb foldrészen jelenlé-
vé nemzetkdzi vallalatta fejlédott. A
2005-t61 amerikai befektetdk tulajdo-
naban |évé cég 1992-ben telepiilt
Magyarorszagra, és 2010 elejétél
vette at a Kecskeméten 1évd alumini-
umfélia-nemesité kapacitas mukod-
tetését. A fokozatosan felfuttatott ter-
melés ma mar havi 100-120 tonna
kombinalt aluminium- és mudanyag-
foliat gyart lakkozott és nyomas ala
el6lakkozott csomagolasi célra. A
tovabbfelhasznalasra méretre vagott

B 1. kép. A szakmai nap résztvev6i a Nordénia Hungary Kft. telephelyén

termékeket az allateledelt, moso-
szert, pelenkakat és mas higiéniai
termékeket gyartd, valamint a tejter-
mékeket készitd vallalatok szamara
mint poharzaro féliat szallitjak. A Pest
megyei Szadan mikddé cégkdzpont-
tal egyltt 50 M eur6 forgalmat értek
el. A termékek 80%-at exportra gyart-
jak. Elelmiszerhigiéniai eléirasok
miatt az Uzemben 20 ponton méré
bakteriolégiai ellen6rzési rendszert
mikddtetnek. A latogatas soran ne-
kink is kotelezd volt a véddkdpeny
és a hajlefogdé sapka hasznalata
(2. kép). Sajat K+F részleget tartanak
fenn Németorszagban. Erdekes ten-
dencidra hivtdk fel a figyelminket
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arra vonatkozéan, hogy megkezdé-
dott az aluminiumfélia extrudalt poli-
észter féliaval torténé kivaltasa a
kombinalt, lakkozott csomagol6anya-
goknal a fajlagos terméksuly csokke-
nése, és ennek a csomagolando ter-
mék kémhatasra vonatkozo semle-
gessége miatt. Az Uzem ma még 15
fével mikodik, de tervezik a harom-
miszakos Uzemmenetet is. Az alkal-
mazottaik kdzott szép szammal van-
nak az egykori KOBAL kecskeméti és
budapesti munkatarsai, akik szive-
sen kamatoztatjak tudasukat és
tapasztalatukat az altaluk mar ismert
technolégiaatvétel soran. Markus
Lészlo6 és Acsady Istvan okl. koho-
mérnodk kollégak is csatlakoztak a
gyartasi folyamat- és termékismerte-
t6 programhoz, mely soran a latoga-
ték a foliakasirozassal, a kétoldali
lakkozassal, a széritast és az oldo-
szergb6zok elégetését végzd beren-
dezésekkel ismerkedtek meg. A sza-
ritbalagutak az elégetett oldoszerg6-
z0k héjét hasznositjak.

Az Uzemlatogatds végén a mar
csaknem teljesen lebontott, egykor
kozel évi 2000 tonna kilonbozé fel-
hasznalasu aluminiumpigmentet
gyartd Aluminiumpigment Uzem ,49.
golyosmalmanal” Danfy Laszlo ko-
rabbi termelésvezetd és gyaregy-
ségvezetd emlékezett meg az alumi-
niumpigment-gyartas Kecskemétre
teleplilése befejezésének 42. évfor-
duldjarol. A gyartas teljes kapacitasat
48 db csuszégydris villamosmotor
meghajtasu, automatikusan szaba-
lyozott vizh(tésl golydosmalom szol-
galta ki harommdiszakos folyamatos
uzemmaodban.

Az egykori tlzoltoviz-tarolé fedett
medencéknél felallitott golydsmalom-
test ennek emlékét 6rzi azaltal, hogy
csodaval hataros modon elkerulte az
uzemlebontast veégz6 vallalkozas
fémhulladék-értékesitési tevékenysé-
gét mind a mai napig.

A szakmai nap a német tulajdon-
ban 1évd Zarges Kft.-ben folytatédott,
ahol Baldy Laszl6 muszaki igazgato,
Juhasz Attila OM (Order Mana-
gement)-vezeté és Zseli Ferenc ter-
melési vezetd fogadta a latogatokat.
Itt Juhasz Attila okl. gépészmérndk
tartott ismertetét, amely soran étte-
kintette a Kecskemétre tortént telepi-
lés 1998-t6l 2012-ig tartdé rendkivdl
dinamikus fejl6dési utjat.
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A Zarges Kift.
németorszagi és
franciaorszagi
Uzemekben
szélerémdvi és
logisztikai  be-
rendezések, va-
lamint alumini-
umlétra és allva-
nyok gyartasa-
val foglalkozott.
Kecskeméten
2001-ben  all-
vanygyartd Uze-
met hozott létre,
majd  2005-t6l
kezdédben a je-

B 2, kép. Tajékoztatd a Nordénia Hungary Kft. folianemesité ize-
mében

lenlegi Uj telep-

helyen épitette ki a gyartécsarnoko-
kat, ahol ma naponta 6-12 kamionnyi
készaru hagyja el a gyartelepet. 250
fé korlli 1étszammal a havi bevétel
8300-9500 EUR/f6 kordl alakul. A
Németorszagban nemrég bezart
gyaruk teljes gyartosorat Kecske-
métre telepitették. Ma a 3,5 ha tertile-
ten 13000 m2 csarnoképlilet és raktar
szolgalja ki a technologiat. Kecske-
méten van a K+F részleguk, amely a
Németorszagban eldontétt fejleszté-
seket Ulteti at a gyakorlatba. Jelenleg
5000 féle termék gyartasara vannak
berendezkedve. Az Uzemlatogatast
harom csoportban a legnagyobb
részletességgel és mindenre kiterje-
déen vezették le a cég munkatarsai, a
felmeril6 kérdések szakszer(i meg-
valaszolasa mellett.

A Metalconstruct Zrt.-nél Varga
Sandor miszaki fémérndk, P&l6s
Tibor termelésvezetd és Szabadi
Marta kereskedelmi vezet6 varta a
latogatokat. A tanacsteremben tartott
tajékoztaton Szabadi Marta ismertet-
te a ma 61 éves vallalkozas életutjat
az 1951-ben alapitott Mez6gazdasagi
Felszereléseket Gyartd Szovetkezet-
t6l az aluminium-feldolgozast elkezdd
Kecskeméti Aluminiumipari Szovet-
kezeten at a 2006. januar 12-én
létrejott Metalconstruct Zrt.-ig. A cég
jelenleg 120-130 f&6t foglalkoztat.
Sajat fejlesztd és értékesitési szerve-
zete van. Fébb termékei az alumini-
um dobozok, kuldén vagy egymasba is
rakhato kivitelben, és az aluminium
allvanyok. Kokilladntést is végeznek
sajat fejlesztésl termékekhez, ame-
lyet négy gazf(itési olvasztokemence
szolgal ki. Cs6huzassal mintegy évi

FEMKOHASZAT

100 milli6 Ft értékd terméket gyar-
tanak. Jelenlegi arbevételuk évi 2 Mrd
Ft. Az Uzemi sétat megeld6zden a cég
megvendégelte a latogatokat.

A szakmai nap a Kecskeméti F6-
iskola Gépipari és Automatizalasi
Miszaki Féiskolai Karan fejez6dott
be, ahol a kar dékanja, dr. Belina Ka-
roly professzor és tanartarsai altala-
nos tajékoztatast adtak a kari szakem-
berképzésrél és az ujonnan inditott
jarmimeérndk szakrol, melynek Uuj
2000 m2-es intézeti épliletét ezen az
6szon foglalhatjak el a hallgatok. A
dékan ur kdlon kitért a kar keretei
kozott folytatott ,dualis képzésre”,
amit német példa alapjan szerveztek
meg Magyarorszagon. A tajékoztatot
kovetéen a hallgatéi laborokat és a
tanmihelyeket keresték fel a résztve-
vok, kdzottuk a robottechnikai, a mu-
anyag-feldolgozdi, a gyartastechnolé-
giai és a mechanikai technoldgiai la-
borokat. Dr. Bagany Mihaly f6iskolai
tanar vezetésével a diakok kreativi-
tasat kitinden alkalmazé és felhasz-
nalé, Uzemanyag-takarékos belsé
€gésu, pneumatikus és villamos auto-
modell-épité mihelyt nézhették meg a
résztvevok. A jelenlévok egy része
+Alma Mater’-ként tekint a karra, mert
mint az aluminiumiparban dolgozok,
itt szereztek egykoron gépészmérnoki
diplomat.

A Fémkohaszati Szakosztaly
vezet6sége kihasznalva a szakmai
nap adta lehet6séget Ulést tartott,
melyen a kar dékanja, dr. Belina
Karoly is részt vett. Az lUlésen a BKL
Kohéaszat jelenlévs felelés szer-
keszt6je, Balazs Tamas kollégank
felajanlotta a lap hasabjainak ,Felsé-
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oktatas” rovatat a kari munka és az
elért eredmények bemutatasara. A
szakosztaly vezet6sége megemléke-
zett a 60 éve, 1952-ben a Fém-
kohaszati Szakosztaly nevet felvevd
OMBKE szakmai szervezetrdl, mely
az egyesllet 1949. évi MTESZ-hez
tértént csatlakozasat kdvetéen meg-
alakitott Aluminiumipari Szakosztaly
maig mikodd utdédszervezete.

Az egész napos sikeres szakmai
program utan a résztvevék a kar
ebédlbjében vacsoraztak. A kiadott
program szerinti ,étvagygerjesztorél”

M TUDOSITAS

a vacsora el6tt a Kecskemét Tanc-
egyuttes tagjai gondoskodtak mez6-
ségi forgatds és vérpezsdité csarda-
sok bemutatasaval.

18 orakor kezdédétt a ,,GAMF Kari
Hagyomanyapolé Okumenikus Rend-
hagyé Szakestély”, melyre meghi-
vast kaptak a Miskolcon végzett
kecskeméti gépészek és a KF GAMF
Kar gépész hallgatoi mellett az erdé-
szek is. A szakestélyt elndkként
Danfy Laszlé okl. vegyészmérnok,
alias Bubu vezényelte le. A haznagyi
teendbket Bognar Gabor okl. erdé-

mérndk, alias Pagat, a kontrapunkt
feladatat Puza Ferenc okl. kohomér-
nok, alias Puzus, a notafa szerepét
Kindla Norbert okl. erddmérnok, alias
José, garatérként Sziics Imre okl.
erddmérndk, alias Lenin, mig a kon-
zekvencia halas epizédszerepét a
gépészmérndk hallgatok lattak el, az
egybegyiilt isteni fényben tlindoklé
dicsé firmak egyértelmli megelége-
désére.
Jb szerencsét!

& Dénfy LészI6

A Hulladékhasznositok Orszagos
Egyesiilete (HOE), a Fémszovetség
és a Magyar Fémkeresked6k Szak-
mai Egyesilete (MFSzE) k6z0s saj-
tétajékoztatoét tartott 2012. november
6-an Fémhulladék-kezel6k a fémlo-
pasok ellen témajaban.

Elmondtak, hogy fémhulladék-
kezeléssel Magyarorszagon jelenleg
619 fémkereskedelmi engedéllyel
rendelkezd vallalkozas foglalkozik,
amelyek Osszesen 716 telephelyet
mikodtetnek orszagszerte. Az érin-
tett vallalkozasok egyuttesen mintegy
10,5 ezer fé6t alkalmaznak. Igy az
agazatban dolgoz6 cégek évente —
egyebek mellett — mintegy 1,2 millié
tonna acél-, 150 ezer tonna szines-
fém-, valamint 22 ezer tonna akku-
mulator-hulladékot gydjtenek be és
készitenek el6 a hasznositasra.

A maganszemélyek altal birtokol-
haté fémhulladékok korének és
mennyiségének korlatozasa, a fém-
kereskeddkre vonatkozé adatszolgal-
tatasi kotelezettség kiterjesztése,
valamint a fémekkel kapcsolatos
visszaélések nyomozati jogkorének a
Nemzeti Ad6- és Vamhivatalnak tor-
téné atadasa segithet leghatéko-
nyabban visszaszoritani a fémlopa-
sokat — all a HOE, a Fémszovetség
és az MFSzE ko6z0s allasfoglalasa-
ban. A fémkereskedelmi engedéllyel
rendelkezd magyarorszagi fémhulla-
dék-kezel6 vallalkozasokat tomoritd
harom szakmai szervezet allaspontja
egyértelmid: mindent meg kell tenni a
fémlopasok visszaszoritasa érdeke-
ben, amelynek kéarosultjai maguk a
fémhulladék-kezeld vallalkozasok is:
telephelyeiken rendszeresek a beto-
rések, s szallitmanyaik koézuton és
vasuton is rendszeres és kedvelt cél-
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pontjai a lopasoknak. Az eltulajdoni-
tott fémek jelentés része a nyitott
hatarokon keresztiul tavozik az or-
szagbol, a regisztralt fémkereskeddk
telephelyeit nem érintve.

A kormanyzat az illetékes hatésa-
gok, valamint a fémhulladék-kezel6
vallalatok és mas karosult tarsasagok
— tobbek kdzott a MAV és a BKV —
bevonasaval idén tavaszra kidolgo-
zott egy javaslatot, amelyet minden
érintett tamogatott, am a tervezet
végul nem kertilt a térvényhozas elé.
Ennek a javaslatcsomagnak a ,lepo-
rolasat’, elfogadasat és kdvetkezetes
végrehajtasat szorgalmazta most a
HOE, a Fémszovetség, valamint az
MFSzE.

.Magyarorszag hulladékgazdalko-
dasat 2013. januar 1-jétél dj alapokra
helyezi az Orszaggyadilés altal oktober
8-an elfogadott hulladéktérvény,
ezeért kilénésen idészerd rendezni a
fémhulladék-kezelés teriiletén ta-
pasztalhaté visszassagokat. Ugyan-
akkor fontosnak tartjuk, hogy olyan
intézkedések sziilessenek, amelyek
az érdekeltek szempontjainak figye-
lembevételével, szakmai konszen-
zussal késziiljenek” — kozolte a ren-
dezvényen Sarosi Eszter, a HOE
ugyvezetd igazgatdja. Szerinte az
egyetlen Udvozité megoldas a jelen-
legi szabéalyozas kiskapuinak bezara-
saban, valamint az el6irasok kovet-
kezetes betartatasaban, az illegalis
telepek felszamolasaban és az elret-
tenté erejli birésagi itéletekben
lenne.

-Ezzel szemben a hulladékkezelb
szakma értetleniil all azok eldtt a
hirek elétt, amelyek a fémkereskede-
lem esetleges allamositasarol, vagy
koncesszioba adasardl szdlnak.
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Ugyanis ez tovabbra sem akadalyoz-
na meg a blincselekményeket, s
hogy a visszaéléseket elkévetbk a fe-
ketepiacon vagy kiilféldén értékesit-
sék a lopott fémeket, mikbézben a
legalis piaci szerepl6k egész soranak
tevékenységét lehetetlenitené el’ —
fogalmazott Szlavik Mobnika, az
MFSzE elndke. Kifejtette: az allamo-
sitds vagy koncesszioba vétel esetén
kuldnésen a kisebb fémhulladék-
kezel6 vallalkozasokat Iehetetlen
helyzetbe hozna, tevékenységik
megsziinése pedig egyszerre jarna
jelentés szamu bejelentett munka-
hely megszlinésével, valamint az
allam addbevételeinek csokkenésé-
vel. Eppen ezért az allami szerepval-
lalasnak ezen a terlleten a piacsza-
balyozasra kellene korlatozédnia,
mig a masik oldalon a karosultak
maguk is sokat tehetnének a lopasok
megel6zése érdekében, példaul a
koztargyak egyedi azonositoval torté-
nd ellatasaval.

A magyarorszagi fémhulladék-
kezel6knek mar ma is Eurdpa legszi-
gorubb fémtérvényének kell megfe-
lelnitik, amely sajnos az eredeti prob-
lémakra megoldast nem hozott,
adminisztracios, logisztikai és pénz-
tgyi terheket viszont annal inkabb.
Ekézben a femhulladék-kezelb szak-
ma megitélésének javitdsa és egy
tisztulasi folyamat minden komoly
vallalkozasnak az érdeke, szigoru, de
ésszerli szabalyozasra van sziikség
tehat’ — fejtette ki Vitanyi Marton, a
Fémszovetség szakértéje.

Osszefoglalva: Szigor és kovet-
kezetes jogalkalmazas: IGEN.
Allamositas/koncesszioba adas:
NEM.

#3B.T.
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