lyast az Ustbe — annak karos hatasa-
ival egyetemben — hosszabb tavon
az acél jobb minéségén és a megta-
karitott hozaganyagokon keresztul
megtérilhet a tébbletberuhazas.

Osszefoglalas

Az ISD Dunaferr Zrt. acélmivében
végzett mérések értékelésével bemu-
tattam olyan fontos 6sszefliggéseket,
amelyek segitséget nyujthatnak a
gyartasi technoldgiai javitasara, ezzel
hozzajarulva a gyartott acélminéség
javuladsahoz, valamint az acélgyartas
gazdasagosabba tételéhez. A reoxi-
dacié elkerllésével, illetve mérseklé-
sével csokkenteni lehet az adagolt
aluminium és kalcium leégésének
mértékét, ezzel kapcsolatban pedig a
karos zarvanyképzédes mértékét [9].
Minél alacsonyabb szinten tudjuk tar-
tani a szekunder salak FeO-tartalmat
— vagyis csokkenteni tudjuk az atke-
ralt primer salak mennyiségét — annal
jobb kéntelenitési hatasfokot és
kisebb leégési veszteséget tudunk
elérni. Az 6ntés folyaman ugyelni kell
a légkor okozta reoxidacio elkertlé-
sére, ha sikerul csoOkkenteni annak
hatésat, akkor kisebb kalciumleégés-
sel szamolhatunk, ezzel fokozhat6 a
kalciumos kezelés hatasfoka [10]. A
bemutatott salakvisszatartasi techno-
I6giak segitséget nyujthatnak abban,
hogy a salak okozta reoxidacié mer-
tékét csokkentsuk. Hasznalatukkal az
Ustsalak jellemzéit pozitivan befolya-
solhatjuk, ami ndveli annak hatasos-

sagat, igy kozvetve és kozvetlendl is
hozzajarul az acélgyartas mindségé-
nek és gazdasagossaganak novelé-
séhez, ami a jelenlegi piaci helyzet-
ben mindenképp el6nyére vélhat bar-
melyik kohaszati vertikumnak.

Koszonetnyilvanitas

A tanulmany a TAMOP-4.2.1.B-
10/2/KONV-2010-0001 projekt része-
ként az Eurdpai Unié tamogatasaval
— az Uj Magyarorszag Fejlesztési
Terv keretében -, az Eurdpai
Szocialis Alap tarsfinanszirozasaval
valosult meg.
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VERES ZSOLT — SZURDAN SZABOLCS - ROOSZ ANDRAS
Gaznitridalas a Miskolci Egyetem Fémtani,
Képlékenyalakitasi és Nanotechnolégiai

Intézetében

A nitridalas, mint termokémiai eljaras, masodik viragkorat éli. Egyre
gyakrabban alkalmazzak mind szerkezeti, mind szerszamacélok feliileti
kezelésére. Az eljarassal nagymértékben meg lehet névelni a kezelt
darab feliileti keménységét és kopdsallésagat. A Fémtani, Kép-
lékenyalakitasi és Nanotechnoldgiai Intézet altal miik6dtetett SLR-5
tipusu berendezés lehetévé teszi, hogy feltarjuk a nitridalas alkal-

mazasanak uj lehetéségeit.
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VASKOHASZAT

Bevezetés

A Miskolci Egyetem Fémtani, Kép-
lékenyalakitasi és Nanotechnoldgiai
Intézetében jelentés hagyomanya
van a fémekben lejatsz6déd fémtani
folyamatok vizsgalatanak, az anya-
gok szerkezete és tulajdonsagai ko-
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Vegyiileti réteg

M 1. abra. A nitridalt kéreg szerkezete 1.2312 acél fellletén (ma-

roszer: 2%-os Nital)

| 200 pm |
e ]

Diffiizids réteg

A kopasallésag,
a fellleti ke-
ménység novelé-
sére célszer( fe-
lUletkezel6 héke-
zelést alkalmaz-
ni. Végezhetink
fellleti edzést,
vagy valamilyen
termokémiai ke-
zelést. Ez utéb-
bival a korrozio-
val szembeni el-
lenalloképesség
jelentésebb mér-
tékben noévelhe-
t6. A leggyakrab-

z06tti Osszefliggések leirasanak. A
kristalyositasi és hékezelési eljarasok
laboratoriumi vizsgalata mellett nagy
hangsulyt fektetink az tGzemi koril-
mények kozotti vizsgalatok végzésé-
re is. Az utdbbi id6kben olyan jelentds
fejlesztések torténtek, amelyek lehe-
tévé teszik szamunkra az eddigieknél
nagyobb méretli munkadarabok hé-
kezelését, vizsgalatat, az ipari korul-
mények szimulalasat.

Ezen fejlesztések soraba illeszke-
dik a 2011 masodik felében atadott
400 liter térfogatu gaznitridalé beren-
dezés, amellyel korszer( nitridalo és
karbonitridalé kezelések végrehajta-
sara nyilik lehet6ség. Az ipari méreti
kemencét tobb olyan berendezéssel
felszereltik, amelyek alkalmassa
teszik Uzem kozbeni kisérletek egy-
szer( elvégzésére is.

Jelen cikkben szerszamacélokon
végzett karbonitridalasi kisérleteinket
és a munkadarabok vizsgalati mod-
szerét mutatjuk be.

Gaznitridalas, karbonitridalas [1]-[7]

A vasalapu Otvozetekbdl készult
szerszamok és szerkezeti elemek
hékezelése soran fontos a kopassal
szembeni ellendllésdg és/vagy na-
gyobb kifaradasi hatarérték elérése.

ban hasznalt ter-
mokémiai kezelés a betétedzés és a
nitridalas.

A nitridalas terjedését el6segiti,
hogy a munkadarab végig ferrites
allapotban van (kivéve az ausztenites
és martenzites acélokat), allotrop
atalakulds a darabban nem megy
végbe. A darab térfogata csupan a
felvett nitrogén altal okozott néveke-
dés miatt valtozik meg kismértékben
és elére szadmolhaté modon. Ennek
kovetkeztében a szerszamok és
szerkezeti elemek nitridalasa esetén
elhagyhat6 a keménymegmunkalas.
A betétedzésre jellemz6 gyors hités
altal okozott mechanikai fesziltsé-
gek, mint hibaforras, nem jelentkez-
nek, mivel a munkadarabok a kemen-
cével egyltt hilnek, és a darabok a
nitridalas hémeérsékletéig megtartjak
keménységuket.

Nitridalas soran a darab felliletébe
elemi nitrogént juttatunk, ami termi-
kus diffuzidoval behatol a felileti
rétegbe. A nitrogén a ferritben oldé-
dik, és/vagy a vassal vegyuleteket
képez, igy nbvelve a kopasalldésagat,
keménységét és korrozidallosagat. A
nitrogént lead6 kozeg lehet szilard,
folyékony, gaz vagy plazma allapotu.
Magyarorszagon mindharom halmaz-
allapotu lead6 kdzeget alkalmazzak.

Gaznitridalas esetében az aktiv

Dr. Veres Zsolt 2001-ben diplomazott a Miskolci Egyetem Kohémérnéki Karan, 2009-
ben szerzett PhD-fokozatot ugyanott. A Miskolci Egyetem Fémtani, Képlékenyalakitasi
és Nanotechnolégiai Intézetében dolgozik adjunktusként. F6 kutatasi tertiletei: fémek
kristalyositasa és acélok termokémiai kezelése.

Szurdan Szabolcs Miskolci Egyetem Mliszaki Anyagtudomanyi Karanak végzés hall-
gatdja hékezeld és képlékenyalakitd szakiranyon. Témaja szerszamacélok karbo-nit-

ridalasa.

Dr. Ro6sz Andras szakmai életrajzat a BKL Kohaszat 2012/3. szamaban kozoltiik.

www.ombkenet.hu

145. évfolyam, 5. szam < 2012

nitrogént altalaban ammonia gaz
bomlasa adja az (1) egyenlet szerint:

2NH; < 3Hy + 2N 40 (1)

Ugyan az ammonia a nitridalas
hémérsékletén nem disszocial, de
vas vagy Fe,N jelenléte katalizalja a
bomlasi folyamatot. Mivel az acélok
nitridalasa esetében a vas jelen van,
és a folyamat el6rehaladtaval a
vasnitrid mennyisége n6, az ammo-
nia bomlasa a hékezelés idején bizto-
sitott, s6t sebessége ndvekszik. (A
vasnitrid nagyobb mértékben gyorsit-
ja a folyamatot, mint a vas.)

A keletkez6 nitrogénatomoknak
csak egy része képes beéplilni a fell-
letbe, nagy részik N,-molekulat
képez. Az acél fellletének kozelében
Iévé H, is gatolja a nitrogén beépulé-
sét és az ammonia tovabbi bomlasat.
A kialakuld aktiv egyensulyt azonban
kedvezéen lehet befolyasolni azzal,
ha nem tiszta ammoniat juttatunk a
kemence terébe, hanem N,y-gazzal
keverjuk.

Az ammonia szazalékos aranya-
val, ezaltal a nitridalasi potencial
(2. egyenlet) bedllitasaval tudjuk
befolyasolni a nitridalaskor kialakult
rétegek vastagsagat és mindségét.

Pn,
IvE /3y (2)

ahol pyy, és py, az ammonia, vala-
mint a hidrogéngaz parcialis nyoma-
sa.

Gaz karbonitridalaskor a kemence
terébe a fentieken tul CO,-gazt is
adagolnak 2-5%-ban, hogy a (3)
egyenletek szerint megkdsse a kelet-
kez6 hidrogén egy részét. Ezzel a H,
parcidlis nyomasa lecsokken, igy a
(2) képlet szerint névekszik a nitri-
dalasi potencial.

C02+H2:> CO+H20 (3)
CO + Hy = Cratiy + H20

A karbonitridalas soran az acél
fellleti rétegében a nitrogénen kivul
karbon is beépll, igy a vas és az
6tvozok nitridjei mellett megtalalhatok
a komplex karbonitridek is, amelyek
tovabb novelik a réteg keménységét.

A nitridalt réteg heterogén szerke-
zetl (1. abra). Afelllettdl a darab bel-
seje felé haladva o6tvozetlen acélok
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1. tablazat. A kisérletekhez hasznalt mintadarabok anyagminésége

WNr

EN jel

C [%]

Si [%]
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V [%]
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B 2. abra. Keménységlefutas 10 6ras karbonitridalas utan 1.2312 acélminéség esetén
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B 3. abra. A karbonitridalas soran a hdmérséklet valtozasa a kemence terében

esetén az Fe-N egyensulyi fazisdiag-
ramnak megfelelSen ¢, y', ay fazisok
kovetik egymast (ahol e= Fe, 4N,
v’ =FeyN, ay = nitroferrit).

Otvozott acélok esetében a fentiek
kiegészulnek nitridképz6 6tvozok nit-
ridjeivel. Ezekben az esetekben a dif-
fuziés zoénaban az o6tvozok nitridjei
tovabb novelik a réteg keménységét.
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A kopas- és korrézidallésagot 1é-
nyegében a vegylleti réteg (¢ és y)
biztositja. Ez a réteg az er6sen 6tvo-
z0Ott korrozidallo acélok kivételével
mindenfajta acélndl, Ontéttvasaknal
vagy porkohaszati acéloknal el6allit-
haté nitridalassal vagy karbonitrida-
lassal.

VASKOHASZAT

Nitridalé berendezés

Az intézetiinkben lzemeltetett SLR-
5 tipusu nitridal6 berendezés az ipar-
ban is hasznalt kemence, t6bb olyan
kiegészitd berendezéssel, amelyek
a kisérleti munkat hivatottak el6segi-
teni.

A villamos ellenallas fiitésl re-
tortds kemence mérete @500 x 1000
mm, igy alkalmas viszonylag nagymé-
retli szerszamok és szerkezeti ele-
mek folyamatos és szakaszos nit-
ridalasara, karbonitridalasara, el6- és
utdoxidalasara.

A kemence fedelén helyezkedik el
egy probakivevé zsilip. A zsilip nelkal
a probadarabokat csak a hdkezelési
ciklus végén lehetne kivenni. A zsili-
pen keresztul izem kdzben ki tudunk
venni darabokat a kemencébdl anél-
kdl, hogy a kemence nyomasa lees-
ne, és a kemence vészleallast hajta-
na végre.

Szintén a fedélen elhelyeztiink egy
plusz gazbevezet6 nyilast, amelyiken
keresztll tetszéleges gaz vezethetd
a berendezés terébe. Igy kisérleteket
tudunk végezni kilénb6z6 gazokkal.
A fedélen keresztil termoelemeket
lehet a kemence terébe vezetni, és
ott tetszbleges helyen mérni a hé-
mérsékletet. A kisérletek, hokezelé-
sek sordn a munkadarab h6mérsék-
letét is mérni lehet.

Vizsgalati médszer

A kisérletekhez 25x20x12 mm-es
probadarabokat hasznaltunk, ame-
lyeket probakivevé zsilipen keresz-
tul fuggesztettiink a kemence teré-
be. A mintakat egy idében helyeztik
el a kemencében, és a zsilipen ke-
resztil a berendezés Uzemének
megszakitdsa nélkll kétoranként
vettink ki egyet-egyet kozlluk. A
kivett darabok levegén hiiltek le.

A mintdkat kézépen, a leghosz-
szabb élukre merélegesen, h(tott
gyémantvagoval elvagtuk, majd ko-
szOrultik. A tovabbi probaelbkészités
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elétt a félbevagott mintdkat mecha-
nikus befogokba fogtuk be, hogy a
csiszolas soran a vegyuleti réteg ne
pattogjon le a feliletrél. Prébalkoz-
tunk hideg, illetve meleg beagyazo
gyantakkal is, de egyiknél sem sike-
ralt elkerGini a lepattogzast. A mecha-
nikus befogéban a prébadarabot la-
gyitott rézlemezbe agyaztuk, igy meg
tudtuk 6vni a vegyduleti réteget.

Minden mintan keménységelosz-
last mértink a darab szélétdl a belse-
je felé mikrokeménység-mérével, 20 g
terheléssel. A mérés segitségével
megallapitottuk a nitridalt réteg vas-
tagsagat (NHT). A nitridalt réteg az
anyagnak az a kulsé rétege, ameddig
a keménysége 50 HVO0,02-vel meg-
haladja a magkeménységet (2. abra).

Mikroszképi felvételeken képelem-
z6 szoftver segitségével megmeértik
a vegyduleti réteg vastagsagat.

Szerszamacélokon végzett kisér-
letsorozatok

Jelen cikkben a 1.2379, 1.2343,
1.2313 jell szerszamacélokon (1. tab-
lazat) végzett karbonitridalasi kisérle-
teket és azok eredményeit mutatjuk
be. A kisérletek paraméterei mindha-
rom acélminéség esetében azonosak
voltak (3. abra).

A kezelések négy, jol elkilonithetd
részre oszthatok:

El6oxidacio: A kemencébe helye-
zett darabokat 350 °C-ra melegitet-
tuk, és ott 30 percen keresztll tartot-
tuk légkori atmoszféraban. Ennek
soran oxidaltuk az alapos tisztitas
ellenére az esetlegesen a darab feli-
letén maradt szennyezddéseket,
amelyek a nitrogén beépulését aka-
dalyoznék. Ezzel az adszorpci6 sza-
mara megfelel feluletet biztositottuk.

Oblités: Azért, hogy a kemencé-
ben [évé oxigént megfelelé mérték-
ben el tudjuk tavolitani, 1000 I/h
mennyiségl N,-gazzal 2 oran ke-
resztiil dblitettiik a kemencét. igy a
400 Il-es kemence térfogatanak ot-
sz0r0s Oblitésével elértik, hogy kriti-
kus mennyiségl oxigén ne legyen
jelen a rendszerben. Oblités kdzben
a kemencét felhevitettik a kar-
bonitridalas hdmérseékletére.

Karbonitridalas: A karbonitridalas
soran a kemencébe 250 | N,-t, 250 |
NHj-at és 25 | CO,-t adagoltunk
oranként, 10 6ran keresztil. Ez az
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B 4. abra. A vegyiileti réteg vastagsaganak valtozasa a karbonitridalas idejének fligg-

vényében
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M 5. abra. Nitridalt réteg vastagsaganak valtozasa a hbékezelési idé fliggvényében

arany az irodalom altal is altalanosan
ajanlott arany abban az esetben, ha
olyan vegylleti réteget szeretnénk
eléallitani a darabok fellletén, ame-
lyik ¢ és y’ fazisbdl all6 rétegeket is
tartalmaz. A mennyiség tapasztala-
tunk szerint elegendd lenne akkor is,
ha a kemence teljes rakattal dolgozik,
és az adszorbeadld fellletet nem csak
a kemence fala és a terel6lemez
adja. A kisérleteket Ures kemencében
végeztik, csak a probadarabok vol-
tak elhelyezve a kemence terében.
Oblités: A karbonitridalas utan, a
berendezés felnyitasa el6tt a kemen-
ce terébdl el kell tavolitani az el nem
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bomlott ammoniat és a keletkezett
hidrogént. EI6bbi irritdld hatasu és
éghetd, utobbi robbanasveszélyes.
Ezt a kezelést megel6z6 Oblitéssel
megegyez6é médon 1000 I/h mennyi-
ségu nitrogén adagolasaval végeztik
két oran keresztul. Az oblités kdzben
a kemencét szobahédmérsékletire
hatottik.

Mérési eredmények
A fent leirt moédon kezelt és el6készi-
tett darabokon megmértiik a vegyule-

ti réteg vastagsagat. Mar viszonylag
rovid kezeléssel (2 6ra) is el6 tudunk
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allitani 6sszefiiggd, tomor vegyileti
réteget, amely a kezelés idejének
novelésével vastagodik (4. abra).
Megallapithat6 tovabba, hogy azonos
paraméterek mellett az 1.2312 jell
acél fellletén keletkezik a legvasta-
gabb, mig az 1.2379 jell acél felile-
tén a legvékonyabb vegyuleti réteg.
Ennek oka az 6tvoz6k mennyiségé-
ben keresendd, hisz a nagyobb
mennyiségl 6tvoz6 nagyobb mérték-
ben gatolja a nitrogénatomok diffuzié-
jat az acél belseje felé.

Mikrokeménység-mérével meg-
mértik a darabokon a keménység
eloszlasat a felllettdl befelé haladva,
és a mérési eredményekbdl megha-
taroztuk a nitridalt réteg vastagsagat
(NHT) ugy, hogy a darab magke-
ménységéhez  hozzaadtunk 50
HV0,02-t (2. &bra).

A mért NHT-értékek a vegydleti
réteg vastagsagahoz hasonléan az
1.2312 jeli acél esetében a legna-
gyobbak, és az 1.2379 jell acél ese-
tében a legkisebbek. A hdkezelés
idejének novekedésével a nitridalt
réteg vastagsaga az elvartak szerint
novekszik (5. abra).

Osszefoglalas

Az SLR-5 tipusu nitridaldé kemence
telepitésével és belizemelésével a
Miskolci Egyetem Anyagtudomanyi
Intézetében lehetévé valt egy, az
iparban elterjedten alkalmazott ter-
mokémiai kezelés tanulmanyozasa,
mind laboratériumi meérések elvégzé-
sével, mind ipari méretl h6kezelések
végzésén keresztul.

A berendezés lehet6ségeit ki-
hasznalva kivanunk hozzajarulni a
kevésbé elterjedt technoldgiak (uto-
oxidacid, szakaszos nitridalas) szé-
leskorl elterjesztéséhez a pontosan
szabalyozhat6 paraméterek és mér-
hetd eredmények segitségével.

A kutatémunka a TAMOP-4.2.1.B-
10/2/KONV-2010-0001 jelG projekt
részeként — az Uj Magyarorszag
Fejlesztési Terv keretében — az
Eurépai Unié tamogatdsaval, az
Eurépai Szocialis Alap tarsfinansziro-
zasaval valosult meg.
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THIELE ADAM

Oskohasz Tabor Somogyfajszon

A Somogy Természetvédelmi Szerve-
zet és Zold Folyoso Kozalapitvany
idén julius végén rendezte meg a sor-
ban immar negyedik Oskohasz Ta-
bort. Az idei 6tnapos tabornak 27
résztvevdje volt, akiknek a szervezdk
napi haromszori étkezést és a
somogyfajszi kastélyban elhelyezést
biztositottak. A taborozok kellemes,
erdés-patakos terlleten lehettek
részesei a latvanyos és emberkozeli
honfoglalas kori vasipar tudomanyos
igényességgel torténd ujjaélesztésé-
nek, amelynek soran megismerhet-
ték, hogyan allitottak elé és munkal-
tak meg kdzépkori elédeink a vasat.

Az Oskohasz Tabor elbkésziiletei
soran egy patakparti ligetben Aallati
b6rokbél készilt tetbzettel és szer-
szamokkal (fujtatokkal, kovacs- és
kohaszszerszamokkal) ellatott mu-
helygddor készilt el. Még a tabor
elétti napon masfél kobméter tiizifa-
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bdl egy faszénégetd boksat épitet-
tink és gyujtottunk be.

A tabor elsé napjan kozos latoga-
tast tettiink az Oskohé Muzeumban,
amelynek célja a régészetileg feltart,
eredeti honfoglalas kori vaskohaszati
mihellyel és a bucakemencékkel
valé megismerkedés volt. A délutan
folyaman a muzeumban latottak
alapjan a mihelygddor oldalfalaba
négy bucakemencét épitettiink, vala-
mint egy Ujabb faszénégetd boksat
raktunk meg, majd gyujtottunk be. Az
éjszaka folyaman a két faszénégetd
boksat a taborozok csoportokba
osztva felligyelték.

A tabor masodik napjan délel6tt
egy kozeli patakmederbdl 6sszegy(j-
tottink kb. 80 kg gyepvasércet. A nap
hatralév6 része a gyepvasérc porko-
Iésével, a bucakemencék kiszaritasa-
val és a faszénégetéssel telt. Ejszaka
tovabb 6riztlk a boksakat.

VASKOHASZAT

A tabor harmadik napja az egyik
bucakemence eléf(itésével és az elsé
kohésitasra val6 felkésziléssel kez-
d6dott. A korabban megpdrkolt gyep-
vasércet apro darabokra tortuk, illet-
ve kibontottunk az egyik faszénégeté
boksat, amelybdl mintegy 150 kg
faszenet nyertiink. Kora délutan kezd-
tik el az els6 kohdsitast (1. kép). Hét-
oras fujtatas utan vertiik szét a buca-
kemence mellfalazatat. A beadagolt
kb. 14 kg gyepvasércbél kb. 1 kg-os
vasbucat kaptunk, amelyet a kohdbdl
kivett melegében farénkén, fakala-
paccsal kockava tomoritettiink. Este
a masik faszénéget6 boksat is kibon-
tottuk, igy tovabbi kb. 100 kg faszén-
hez jutottunk.

A tabor negyedik napjan két bu-
cakemencében parhuzamosan dol-
goztunk. A nap végére, kb. 18 kg
gyepvasérc kohositdsa utan az egyik
bucakemencébdl 2 kg tdomegu vasbu-
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B 1. kép. Mikodnek a bucakemencék

M 2. kép. A vasbuca Ujraizzitasa

cat huztunk ki, amely azonban a t6-
morités sordn darabokra torott. En-
nek oka az volt, hogy az 6sszegy(j-
tott gyepvasérc nagy mennyiségben
tartalmazott foszfort, amely a koho-
sitds soran részben a vasbucéaba is
bekerdlt, és azt torékennyé tette. A
masik bucakemencébdl, 7 kg gyep-
vaserc kohdsitasaval nyert vasbuca
minddssze 0,5 kg tomegl, de jol
kovacsolhaté volt. Ezt tdbbszori
Ujrahevitéssel vasrudda kovacsoltuk

(2. kép). Az utols6 nap kertlt sor a
negyedik kohdsitasra, amelynek
eredményeként ismét térékeny vas-
bucat kaptunk. Napkdzben a kohéa-
szattal parhuzamosan a kapott
vasbucdk kovacsolasa volt a prog-
ram.

A sikeres és eredményes Osko-
hasz Taborért kdszonet illeti a részt-
vevlket, akiknek a kitarté munkajaval
felelevenithettik a kdzépkori magyar
vaskultarat. Koézos eréfeszitéseink

eredményeképpen a taborozék uj,
mashol at nem élheté élményekkel
lehettek gazdagabbak. Bizunk ab-
ban, hogy a jové nyaron ismét So-
mogyfajszon megrendezésre keruld
Oskohasz Taborban ujabb résztve-
vék ismerkedhetnek meg azokkal a
nehéz és faradsagos korabeli
vaselballitasi és -megmunkalasi tech-
nologiakkal, amelyek soran k6zdos
munkaval eljutunk a foldtél a vastar-

gyig...

Fazola Fesztival (VI. Fazola-napok) Miskolcon

Az Orszagos Magyar Banyaszati és
Kohaszati Egyesllet és helyi szerve-
zetei, a Rotary Club Miskolc, az Eszak-
kelet-Magyarorszag Ipartdrténetének
Apolasaért Alapitvany, az Eszakerdd
Zrt., a Miskolci Egyetem, az MMKM
Kohaszati Muzeuma, a B.A.Z. Megyei
Mérnoki Kamara és tobb helyi oktata-
si, kulturalis intézmény kdézremikodde-
sével szeptember 14-15-én hatodik
alkalommal rendezték meg a hazai
kohaszok, banyaszok és erdészek
mar hagyomanyosnak mondhat6
talalkozojat, a Fazola-napokat.

A kétnaposra tervezett rendezvény
els6 napjan, szeptember 14-én Mis-
kolc varos féutcajan a Miskolci Egye-
tem hallgatéi ,parbeszéd satorban”
talalkozhattak a varos lakosaival, diak-
jaival. A Centrum Aruhaz elétti téren
pedig a Rotary Club Miskolc diszm(-
kovacsai tartottak mesterségbemuta-
tot nagy érdekl6dés mellett. A varos
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B 1. kép. A szabadtéri rendezvény résztvevéi a miemlékkohdnal

két pontjara torténd kitelepllés célja a
Miskolci Egyetem, a miszaki palyak
népszerisitése, a kdvetkez6 napi Fa-
zola Fesztivalra, kiemelten a XII. Disz-
mikovacs-versenyre az érdekl6dés
felkeltése volt.

145. évfolyam, 5. szam < 2012

A Fazola Fesztival értékét nagyban
novelte a Miskolci Terlleti Akadémiai
Bizottsag (MAB) székhazaban pén-
teken, szépszamu érdekl6d6 részveé-
tele mellett megtartott ,Energia és
Kornyezet 2012” cimi szakmai-tudo-
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B 2. kép. Dr. Patké Gyula rektor, tiszteletbeli kohasz a biralobi-
zottsag gydlrijében

B 3. kép. A diszmiikovacs-verseny egyik részvevéje

manyos konferencia. Dr. Lakatos
Istvan akadémikus, a MAB elndkének
megnyitd és bevezetdé gondolatait
kovetben négy eléadas hangzott el.
Dr. Bokanyi Ludmilla egyetemi docens
(ME) ,A biogaz el6allitasa és haszno-
sitasi lehetdéségei az energiaellatas-
ban” cimmel, dr. Toth Anik6é egyetemi
docens (ME) ,Helyzetkép Magyar-
orszag geotermikus energia termelé-
sérdl és hasznositasardl” cimmel tar-
tott eléadast. Dr. Palotas Arpéad B.
egyetemi tanar (ME), Vécsi Gydrgy
igazgatdsagi elndk (Miskolc Holding)
,Miskolc véros komplex energetikai
koncepcidja — energiahordozo-import
fligg6séglnk csokkentése a meguju-
I6k és a szén részaranyanak novelé-
sével” cimmel, majd Téré Gydrgy okl.
banyamérndk (OMBKE-Borsod) ,A
szénbanyaszat lehetséges jovéképe a
Borsodi Szénmedencében” cimmel
megtartott eléadasa szamos kérdést
ébresztett a hallgatésag korében.

Az els6 nap zaro programja a Bartok
Béla Muvel6dési Hazban megrende-
zett hagyomany6rzé szakestély volt. A
Miskolci Egyetem hallgatdi segitsé-
gével el6készitett szinhaztermet tdbb
mint szazhusz banyasz, erdész, ko-
hasz, a helyi szervezeteket képviseld,
illetve szakmainkkal szimpatizal6 meg-
hivott vendég népesitette be. A szak-
estélyt dr. Lengyel Kéroly, egyesule-
tink fétitkara és Marké Istvan okl. ba-
nyameérmok elndkok kdzdsen vezették.

A Fazola Fesztival szabadtéri prog-
ramjai szeptember 15-én, szombaton
Ujmassan a Fazola miiemlékkohd tér-
ségében voltak (1. kép). Az Eszakerdé
Zrt. tdmogatasaval és a Perecesi Ba-
nyasz Fuvoszenekar kbzremikodésé-
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vel zenés erdei kisvonat is indult az
unnepi megnyitéra. Bar az id6jaras
nem volt kegyes a délel6tti rendezvé-
nyek ideje alatt, a szemerkél esé el-
lenére szamos latogato jelenlétében
zajlottak az események. Az Unnepség
hivatalos része a didésgy6ri kohaszok
emlékkopjafajanak megkoszoruzasa-
val és a favészenekar szabadtéri kis
hangversenyével zarult. A kopjafan
koszorut helyezett el Miskolc Varos
Onkormanyzata, a Miskolci Egyetem,
az Orszagos Erdész Egyesilet, az
OMBKE, a B.A.Z. Megyei Mérnoki
Kamara, a Vasas Szakszervezeti Sz6-
vetség és a Didsgy6ri Kohasz Klub.

A Fazola miemlékkohé latvanycsa-
polasat a Fazola-napi hagyomanyok-
nak megfelelben a tiszteletbeli kohasz
avatasa el6zte meg. A dioésgy6ri kez-
deményezésre indult kitlintetd cimre
ez évben a hazai kohaszok adtak ja-
vaslatot dr. Patké Gyula, a Miskolci
Egyetem rektora személyében. Az
Unnepség résztvevoi el6tt dr. Nyitray
Daniel mutatta be a jeldlt szakmai élet-
palyajat, majd a feltett kérdésre adott
valasza alapjan a dr. Gacsi Zoltan, dr.
Bako Karoly, dr. Lengyel Karoly, Pi-
varcsi LaszIo, dr. Fegyverneki Gydrgy,
dr. Dal Jend, dr. Kiss Laszlo és Lesko
Zsolt kohémérnokokbdl allo bizott-
sag 6rommel adott helyt a kohaszok
kozosségébe valéo befogadasanak
(2. kép). A bizottsag egy korsé sorrel
adott aldast a friss tiszteletbeli kohasz-
ra, hogy a miiszaki szakembernevelés
és a hazai kohaszképzés érdekében
végzett munkaja kdzosséglink javara
valjon. Délutan az igazi napsltéses
Oszi id6 sok érdekl6dét csalt ki a
Fazola muiemlékkohdhoz, illetve sok

VASKOHASZAT

vendéget maradasra biztatott. A Ro-
tary Club Miskolc szervezésében
rendezett Xll. Diszmikovacs-verseny
résztvevli nem csak a készitett tar-
gyaikkal, de szakmai tudasuk muvé-
szi szinvonalaval is a kovacsull6k-
hdz lancoltak sok kivancsi vendéget
(3. kép). Ezenkivil szamtalan lehet6-
ség volt a kézlgyesség, a kreativitas
egyeéni kiprobalasara, a népi mester-
ségek megismerésére. Bemutatkoz-
tak fiatal 6tvosok és kovacsok, fa- és
fémmegmunkalo, illetve fazekas nép-
muivészek, volt éremdntés és érem-
sajtolas is.

Az Eszakerdd Zrt. erdei iskol4ja,
lovagoltatasi kinalata, a Kohaszati
Muzeum és az Anyagtudomanyi Kar
muzeumpedagodgiai, Ugyességfej-
leszté foglalkozasai maradandé él-
ményt jelentettek elsésorban a fiata-
lok szamara.

A B.A.Z. Megyei Mérndki Kamara
vendégvaré satrdban Hollo6 Csaba
megyei elndk, a Miskolci Egyetem
satraban a két kar hallgatoi, oktatoi a
miszaki tudomanyok irant érdekl6dé-
ket vartak szakmai beszélgetésre,
mig az Eszak-Kelet Atjaré Egyesiilet
satraban pedig a perecesi banyate-
lep és a vasgyari kolonia torténetét,
korabeli mindennapi életét mutattak
be archiv fényképek segitségével.

Osszességében a rendezvény a
szervezdk kitlizott céljait teljesitette.
Hagyoméanyaink 4poldsa mellett
mintegy 2000-2500 latogatd, érdekl6-
dé szamara biztositottunk lehet6sé-
get a miszaki szakmak megismeré-
sére, és tartalmas programot a kikap-
csolédasra vagyoknak.

#5Dr. B6hm — Dr. Nyitray
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