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is outstanding considering environmental (“green” chemistry), as well as
economic issues.
In this paper the bacterial leaching is discussed as a “green” technology in
the light of metal recycling from complex secondary raw materials such as
electronic waste. Discussion is illustrated by experimental results obtained in
Bioprocessing Laboratory, University of Miskolc.
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Csirikusz József közkedvelt, népszerű

tagja volt a hazai kohász társadalomnak,

sok emléket, nyomot hagyott maga után. 

1941-ben született Miskolcon. A he -

jőcsabai általános iskola után a jó nevű

Földes Ferenc Gimnáziumban érettségi-

zett. Kohómérnöki tanulmányait 1959-

ben kezdte a miskolci Nehézipari Mű -

szaki Egyetemen, az LKM ösztöndíjasa-

ként. Az egyetemen hamar népszerű lett;

vidám egyénisége, jó közösségi szelle-

me, segítőkészsége és nem utolsó sor-

ban jó hangja kellemesebbé tette az

egyetemi életet mindnyájunk számára.

Szeretett és tudott is futballozni; ennek

eredménye, hogy beceneve (alias neve)

a kor egyik neves labdarúgója után Cser -

nai lett.

1964-ben szerzett kohómérnöki okle-

velet, majd az ösztöndíját biztosító válla-

lathoz, az LKM-hez került. Gyakorló mér-

nökként a régi Finomhengerműben kez-

dett, később az új Nemesacél Henger-

mű indulása után a Középsori Üzem ve -

zetőjeként dolgozott, 350 dolgozó mun-

káját irányítva.

15 év után saját szavaival élve hűtlen

lett a végzettségének megfelelő szakmai

munkához: a meghívásnak eleget téve a

vállalat Értékesítési Főosztály helyettes

vezetője lett, majd megalakította a Mar-

keting Irodát. Műszaki végzettségű ke -

res kedővé vált, és saját bevallása szerint

váltakozó sikerrel próbálta értékesíteni a

vállalat termékeit. 1986-ban a budapesti

Ferroglobus kereskedő vállalat csábítá-

sának eleget téve Budapestre költözött.

Itt a Rúd-idom Főosztály divizióvezetője

lett. 1987-ben műszaki egyetemi doktor

címet szerzett.

1998-ban, a Ferroglobus privatizáció-

ját követően a Dunaferr Keres ke dő ház -

hoz került, 2002-ben, 61 éves korában

nyugdíjas lett. Szakmai munkáját több


