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is outstanding considering environmental (“green” chemistry), as well as
economic issues.
In this paper the bacterial leaching is discussed as a “green” technology in
the light of metal recycling from complex secondary raw materials such as
electronic waste. Discussion is illustrated by experimental results obtained in
Bioprocessing Laboratory, University of Miskolc.
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Dr. Csirikusz József 

1941–2020

Csirikusz József közkedvelt, népszerű

tagja volt a hazai kohász társadalomnak,

sok emléket, nyomot hagyott maga után. 

1941-ben született Miskolcon. A he -

jőcsabai általános iskola után a jó nevű

Földes Ferenc Gimnáziumban érettségi-

zett. Kohómérnöki tanulmányait 1959-

ben kezdte a miskolci Nehézipari Mű -

szaki Egyetemen, az LKM ösztöndíjasa-

ként. Az egyetemen hamar népszerű lett;

vidám egyénisége, jó közösségi szelle-

me, segítőkészsége és nem utolsó sor-

ban jó hangja kellemesebbé tette az

egyetemi életet mindnyájunk számára.

Szeretett és tudott is futballozni; ennek

eredménye, hogy beceneve (alias neve)

a kor egyik neves labdarúgója után Cser -

nai lett.

1964-ben szerzett kohómérnöki okle-

velet, majd az ösztöndíját biztosító válla-

lathoz, az LKM-hez került. Gyakorló mér-

nökként a régi Finomhengerműben kez-

dett, később az új Nemesacél Henger-

mű indulása után a Középsori Üzem ve -

zetőjeként dolgozott, 350 dolgozó mun-

káját irányítva.

15 év után saját szavaival élve hűtlen

lett a végzettségének megfelelő szakmai

munkához: a meghívásnak eleget téve a

vállalat Értékesítési Főosztály helyettes

vezetője lett, majd megalakította a Mar-

keting Irodát. Műszaki végzettségű ke -

res kedővé vált, és saját bevallása szerint

váltakozó sikerrel próbálta értékesíteni a

vállalat termékeit. 1986-ban a budapesti

Ferroglobus kereskedő vállalat csábítá-

sának eleget téve Budapestre költözött.

Itt a Rúd-idom Főosztály divizióvezetője

lett. 1987-ben műszaki egyetemi doktor

címet szerzett.

1998-ban, a Ferroglobus privatizáció-

ját követően a Dunaferr Keres ke dő ház -

hoz került, 2002-ben, 61 éves korában

nyugdíjas lett. Szakmai munkáját több
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Karancz Ernő

1932–2020

Karancz Emő gyémántokleveles kohó-

mérnök, öntő szakmérnök 1932. június

21-én született Mesztegnyő község-

ben. 1952-ben Kaposvárott érettségi-

zett, majd felvételt nyert a miskolci Ne -

hézipari Műszaki Egyetem Kohómér -

nöki Karára, metallurgus szakra. 1957-

ben diplomázott, Szakmérnöki diplomá-

ját 1966-ban védte meg. 1983-ban né -

met nyelvvizsgát tett. 

Az egyetem elvégzése után Buda-

pesten, az Acélöntő és Csőgyárban he-

lyezkedett el üzemmérnöki munkakör-

ben. Itt ismerkedett meg közelebbről az

elektroacél-gyártással és az acélöntvény

gyártásának technológiájával. 1959-

ben a gyári MEO vezetőjének, majd

1960-ban az acélöntöde üzemvezetőjé-

nek nevezték ki. 1963–1976 között a

gyár főtechnológusaként, majd 1976-tól

1990-ig főmérnökeként dolgozott. Te -

vékenysége kiterjedt az ötvözetlen és

ötvözött acélöntvények előállítására, de

a mintakészítést és az öntvények meg-

munkálását is irányította. 1970-ben

meg szűnt a csőgyártás, majd pár évvel

később a nyomóidomok gyártása is, új

profilként nagynyomású hidraulika-sze-

lepöntvények előállításával foglalkozott

a gyár. Karancz Ernő eredményes

munkájáért 1982-ben miniszteri elisme-

rő oklevelet, majd 1986-ban Kiváló

Kohász kit ü n  tetést kapott. 1990-ben lett

a gyár igazgatója, 1994. október 1-jén

nyugdíjba vonult.

Nyugdíjasként 2005-ben bekapcso-

lódott az OMBKE öntészettörténeti és

múzeumi szakcsoportjának munkájá-

ba, számos szakmatörténeti előadással

ajándékozta meg érdeklődő kollégáit.

2010-ben megválasztották a szak   -

csoport elnökévé, ezt a munkát 2018

végéig látta el. 

2013-ban 60 éves OMBKE-tagságá-

ért megkapta a Sóltz Vilmos-emlékér-

met, és 2015-ben a Kerpely Antal-em -

lékérmet.

Felesége, Katalin hű társa volt egy

életen át, gondoskodó szeretettel, meg-

értéssel segítette, támogatta férjét. A

házasságukból két gyermek született,

hét unokájuk és két dédunokájuk volt.

Karancz Ernő 88 évesen, 2020. július

4-én hunyt el. Temetésére szűk csalá di

körben a budafoki temetőben került sor.

Mély megrendüléssel búcsúzunk tő -

le, nyugodjék békében, emlékét tiszte-

lettel megőrizve mondunk utolsó 

Jó szerencsét!

A Szerkesztőség

elismeréssel, kitüntetéssel jutalmazták.

Mindig ragaszkodott ahhoz a közös-

séghez, ahova tartozott. Ragaszkodását

a közösség érdekében végzett munkával

is kifejezte. Az Országos Magyar Bá nyá-

szati és Kohászati Egyesületnek már

egyetemista korában tagja lett. A selmeci

hagyományokat őrző szakestélyeknek

már ekkor közkedvelt szereplője volt: fér-

fias hangja és jó hallása miatt a résztve-

vők gyakran cantus praeses-nek válasz-

tották. Ezt a közszereplést mindig szíve-

sen vállalta és eredményesen végezte:

irányításával az idős és fiatal tagtársak

rövid időn belül lelkesen énekelték a

hagyományos bányász és kohász dalo-

kat. Rendszeres résztvevője volt az

Egyesület más rendezvényeinek is. Az

1998-ban megalakult vaskohász Buda -

pesti Szervezetnek négy cikluson ke -

resztül elnöke volt. Titkárával együttmű-

ködve rendszeresen kirándulásokat

szer veztek az ország különböző, a vas-

kohászathoz köthető helyeire; a szakmai

programot minden alkalommal hangula-

tos, dalolással kísért közös étkezéssel

zárva le. Közismertek és közkedveltek

lettek az évente december 13-án rende-

zett Luca-napi szakestélyek, amelyeken

egy komoly hangvételű előadás után

egymást érték a Vidám pohár kíséreté-

ben elmondott tréfás hozzászólások.

Egyesületi munkáját az OMBKE köz-

gyűlése a Szent Borbála-emlékérem ki -

tüntetéssel ismerte el.

Csirikusz Jóskát kedves, vidám egyé-

niséggel áldotta meg a sors. Alakját fel-

idézve elsősorban vidám természete,

ragyogó orgánuma és a barátokhoz, a

szakmai közösséghez fűződő, tettekben

is megnyilvánult hűsége jut mindannyi-

unk eszébe.

Szeretett tagtársunk 2020. június hó

3. napján, életének 79. évében távozott.

Miskolcon, a Szentpéteri kapui közteme-

tőben helyezték örök nyugalomra.

Kedves Józsi, emlékedet éppen olyan

szeretettel őrizzük, mint ahogy szeret-

tünk életedben.

Ezúton is búcsúzunk egy utolsó Jó

szerencsét! köszöntéssel

Tardy Pál
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Simon Béla

1942–2020

Simon Béla 1942. január 25-én született

Szombathelyen. A helyi Nagy Lajos

Gimnáziumban érettségizett 1960-ban.

A miskolci Nehézipari Műszaki Egye tem

Kohómérnöki Karán 1965-ben technoló-

gus kohómérnöki, 1985-ben hő kezelő

szakmérnöki képesítést szerzett. 1972–

74 között menedzseri oklevelet kapott a

Csepel Vas- és Fémművek által szerve-

zett vezetőképző tanfolyamon.

1966-ban házasságot kötött, felesége

évfolyamtársa, Mende Márta metallur -

gus kohómérnök. Két gyermekük és két

unokájuk született.

1965. szeptember 1-én állt munkába

a Csepeli Acélműben, ahová 1962-től

társadalmi tanulmányi ösztöndíjjal kötő-

dött, és e vállalat különböző részlegei-

ben dolgozott nyugdíjba vonulásáig.

Eközben bejárta a vállalati ranglétra min-

den egyes fokát. 

1965-ben a Hengermű Technológiai

Osztályán kezdett dolgozni. Főnökével,

Proszt Ervinnel életre szóló barátságot

kötött. 1970-től a Hengerműben gyár-

részlegi főmérnök, gyárrészlegvezető, a

Termelési Osztály vezetője, majd 1978-

tól az Acélmű termelési igazgatója volt.

1981-ben megbízást kapott az Acélmű

és a Csőgyár összevonásával létrejött

Csepel Művek Vasműve termelési igaz-

gatói, 1989-től műszaki igazgatói, 1990-

től vezérigazgatói teendőinek ellátására.

1996-tól 2005-ig a privatizációt követően

a Csepeli Acélcső Kft. részbeni tulajdo-

nosa, ügyvezető igazgatója lett, közben

2001-től nyugdíjba vonult.

Hosszú pályafutása alatt szívügyé nek

tekintette a műszaki és termelésszerve-

zési, termelésirányítási, valamint a veze-

tési munkának a fejlesztését, korszerűsí-

tését. Irányításával, közreműködésével

valósult meg 1972-ben a csepeli huzal-

hengerműi beruházás, ami a világ egyik

legnagyobb alakítási sebességű, leg-

pontosabb, legkisebb mérettűréssel dol-

gozó huzalhengerműve volt. Csőgyári

működése alatt került sor a Csőgyár

részleges rekonstrukciójára, a minőségi,

nagyszilárdságú kőolaj bányászati csö-

vek gyártásának beindítására, amit a

svédlándzsás üstmetallurgiai berende-

zés létesítése alapozott meg 1982-ben. 

A sikerek mellett számos műszaki és

emberi problémával, a vállalat szerveze-

tének jelentős, olykor fájdalmas átalakí-

tásával is meg kellett küzdenie, így

1981–1992 között a SM acélgyártás

megszüntetésével, majd a Kovácsoló

gyárrészleg kiválásával a létszámleépí-

tés kérdéseivel, 1993-tól a Csepeli

Csőgyár Rt., majd a Csepeli Acélcső Kft.

megalakulásával a piacorientált termelé-

si profil megteremtésével. Az 1990-től

kibontakozó gazdasági válság, a piac-

gazdaságra való áttérés a kilenc évig

eredményesen működő Csepeli Acélcső

Kft. felszámolásához vezetett 2005-ben. 

Pályafutása alatt mindvégig, nehéz

idők ben különösképpen, munkatársait

mindenkor tisztelte, megbecsülte, segítet-

te, legtöbbjükkel közeli kapcsolatban volt. 

Munkáját több alkalommal elismerés-

sel illették: 1968-ban Aranykoszorús Újí-

tó miniszteri kitüntetést, 1973-ban Kiváló

Újító Arany fokozat címet, 1972-ben és

1981-ben Kiváló Dolgozó címeket ka -

pott. Egyesületi munkájáért 1993-ban

Vaskohászati emlékéremmel, 40 és 50

éves tagságáért 2003-ban és 2013-ban

Sóltz Vilmos-emlékéremmel jutalmaz-

ták.

Életét beárnyékolta fiatalon, ötven

éves korában kialakult gyógyíthatatlan, a

rendszeres orvosi kezelés ellenére alat-

tomosan előrehaladó betegsége, me lyet

nagy türelemmel, alázattal vis elt. 

Simon Béla 2020. július 4-én hunyt el,

temetése a budapesti Belvárosi Fe -

rences templomban volt. 

Kedves kohásztársunktól ezúton is

búcsúzunk egy utolsó Jó szerencsét!

köszöntéssel.

NHE

Mura Imre

1938–2020

Mura Imre okl. kohómérnök életének 83. évében elhunyt. 

1961-ben a Nehézipari Műszaki Egyetem Kohómérnöki Karán techoló gus szakon

végzett. Több évtizeden át az Ózdi Kohászati Üzemekben vezető beosztású alkal-

mazottként dolgozott. Ő volt a Rúd- és Dróthengerművek (RDH) beruházás irányí-

tója, majd a hengermű vezetője is. 

Eredményes munkájáért, újításaiért számos alkalommal részesült kitüntetésben

és jutalomban. 

2020. augusztus 28-án a budapesti Farkasréti temetőben vettek tőle végső

búcsút. Emlékét megőrizzük. (A Szerkesztőség)
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Megemlékezés koszorúzással

a Fazola Henrik által épített első faszenes

nagyolvasztó emléktáblájánál az alapítás

250 éves évfordulója alkalmából. 

Miskolc-Ómassa, 2020. július 28.


